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Stanowiskowa instrukcja obstugi maszyn dziewiarskich

cylindrycznych



1. Uwagi ogélne

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

ukonczone 18 lat (pracownik mtodociany moze zostac
dopuszczony do pracy w ramach praktycznej nauki zawodu pod
nadzorem instruktora),

ukonczona co najmniej szkota branzowa (zawodowa) w danej
specjalnosci lub inne uprawnienia do wykonywania zawodu,
przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie
z instrukcja obstugi maszyny, przeszkolenie bhp i p.poz.,

stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony

Swiadectwem wydanym przez uprawnionego lekarza.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy:

doktadnie zapoznac sie z dokumentacjg wykonawczg i instrukcjg
obstugi urzadzen,

zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny DTR wydang przez
producenta i stosowac sie do zawartych w niej zalecen,
zaplanowa¢ kolejnos¢ wykonywania poszczegdélnych czynnosci,
przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady
pomiarowe, narzedzia pracy, zmiotki, haczyki oraz konieczne
srodki ochrony osobistej, np. okulary, maski, ochronniki stuchu,
itp. w celu stosowania ich podczas pracy,

ubrac sie w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w
zaktadowej tabeli norm odziezy roboczej,

przygotowacd urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatow,
przyrzadéw, narzedzi i odpadéw,

przygotowac materiat do przetworzenia (obrébki), ustawiajgc go w
sposdb zapewniajgcy maksymalne bezpieczenstwo przy
zachowaniu granic stanowiska roboczego,

sprawdzi¢ stan techniczny urzadzen mechanicznych i o$wietlenia
stanowiska, a w szczegdlnosci stan instalacji elektrycznej,
sprawdzi¢, czy ostony i urzadzenia zabezpieczajace sg prawidtowo

zatozone i zamocowane,



probnie uruchomic¢ zmechanizowane urzadzenia i sprawdzi¢

jakos¢ ich dziatania.

3. W czasie pracy nalezy:

postugiwac sie wytacznie przyborami i narzedziami
nieuszkodzonymi i zgodnie z ich przeznaczeniem,

szczypce do igiet, nozyczki i haczyk przechowywac w goérnej
kieszeni bluzy lub kieszeni naszytej na boku gérnej czesci nogawki
spodni (powyzej kolana), a pozostate przybory i narzedzia w
wydzielonym do tego celu miejscu,

utrzymywac porzadek na stanowiskach pracy,

natychmiast usuwac wycieki oliwy z maszyny,

czysciwo sktadowaé w wyznaczonym pojemniku,

podczas wymiany igiet nalezy zachowywac szczegblng ostroznosc
w celu zapobiezeniu dostania sie do oka odprysku igty,

do wymiany igiet stosowac szczypce i okulary ochronne.

4. W sytuacjach awaryjnych nalezy:

w przypadku przerwy w doptywie pradu elektrycznego nalezy
niezwtocznie wytgczy¢ maszyne wytacznikiem gtéwnym i
powiadomic¢ przetozonego,

w przypadku przerwy w doptywie powietrza nalezy niezwtocznie
wytaczy¢ maszyne wytacznikiem gtéwnym i powiadomic
przetozonego,

o zauwazonych wadach lub uszkodzeniach maszyny nalezy
niezwtocznie zawiadomic przetozonego,

maszyny, ktérych uszkodzenie stwierdzono w czasie pracy,
powinny by¢ niezwtocznie zatrzymane i odtgczone od zasilania,
W razie awarii maszyny stwarzajacej zagrozenie dla otoczenia
nalezy zastosowac zrozumiata i dostrzegalna sygnalizacje
ostrzegawczg i alarmowa,

naprawy instalacji i urzadzen elektrycznych moze dokonywac

wytacznie pracownik posiadajacy odpowiednie uprawnienia,



naprawe uszkodzonych elementéw lub przeprowadzenia
biezacych remontéw oraz konserwacji maszyny moze dokonywac
wytacznie pracownik posiadajacy kwalifikacje i uprawnienia do
wykonywania tych prac,

uruchomienie maszyny po remoncie moze nastapic po jej
sprawdzeniu i na polecenie przetozonego.

kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu
przetozonemu, a stanowisko pracy pozostawi¢ w takim stanie, w
jakim nastapit wypadek.

bezwzglednie udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym.
UWAGI

wykonywanie prac moze odbywac sie tylko zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami,

narzedzia i urzadzenia o napedzie mechanicznym podlegaja
okresowym przegladom i badaniom na skutecznos¢ zerowania,

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo - w razie, gdy
warunki pracy nie odpowiadajg przepisom bhp i stwarzaja
bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika lub gdy
wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczenstwem
innym osobom - powstrzymac sie od wykonywanej pracy,

zawiadamiajac o tym niezwtocznie przetozonego.

5. Pracownikowi nie wolno:

obstugiwad urzadzen bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,
obstugiwad urzadzen dzwignicowych bez odpowiednich
uprawnien,

przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami pracowaé w
odziezy z luznymi (zwisajacymi) czes$ciami, jak np. luzno
zakonczone rekawy, ozdoby, wisiorki, smycze,

na stanowisku pracy przechowywac¢ materiatéw i odpadéw w
iloSciach wiekszych od wynikajacych z potrzeb technologicznych,

umozliwiajgcych utrzymanie ciggtosci pracy na danej zmianie,



« naprawiac, czysci¢, smarowac maszyn bedacych w ruchu (z
wyjatkiem przewidzianych w DTR),

« pozostawiac bez obstugi lub nadzoru maszyn bedacych w ruchu
(chyba ze dopuszcza to DTR),

« manipulowaé dtonmi przy czesciach ruchomych maszyny w czasie
pracy urzadzenia,

« manipulowac przy urzadzeniach odbierajgcych dzianine,

« manipulowac przy instalacji i urzadzeniach elektrycznych,

« wznawiac prace maszyny - urzadzenia bez usuniecia uszkodzenia,

« zdejmowac oston i zabezpieczen z obstugiwanych maszyn i
narzedzi,

« uzywac maszyny bez wymaganego urzadzenia ochronnego
(zerowania) lub przy jego nieodpowiednim zastosowaniu,

« stosowac uszkodzonych narzedzi z napedem elektrycznym lub
pneumatycznym,

« dopuszcza¢ do obstugi oséb niepowotanych,

o przedtuzac¢ klucza innym kluczem lub rura,

« recznie przemieszczac i przewozic¢ ciezaréw o masie
przekraczajacej ustalone normy,

« W czasie obstugi maszyny zabrania sie palenia tytoniu i zblizania

sie do maszyny z otwartym ogniem, gdyz grozi to pozarem.

6. Po zakonczeniu pracy nalezy:

« odtozy¢ obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miegjsca,

« wytaczyé maszyne/urzadzenie wytacznikiem (gtownym),

« uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny,

« wyczysci¢ maszyne z kurzu i innych nieczystosci,

« po zakonczeniu lub przerwaniu pracy, przed opuszczeniem
stanowiska pracy, nalezy maszyny unieruchomic i zabezpieczy¢
przed przypadkowym uruchomieniem oraz zamkna¢ doptyw

sprezonego powietrza do maszyny.
Stanowiskowa instrukcja obstugi przegladarki do dzianin

1. Uwagi ogélne



Do samodzielnej pracy na stanowisku operatora przegladarki

moze przystapi¢ pracownik:

o ktory uzyskat zezwolenie na prace na stanowisku operatora
przegladarki od bezposredniego przetozonego,
« petnoletni,
« legitymujacy sie:
« odpowiednim wyksztatceniem,
« przeszkoleniem zawodowym,
« przeszkoleniem wstepnym,
« przeszkoleniem ogdlnym,
« instruktazem stanowiskowym bhp,
« przeszkoleniem w zakresie ochrony ppoz.,
« dobrym stanem zdrowia, potwierdzonym zaswiadczeniem

lekarskim lekarza medycyny pracy,

*+ wypoczety,

o trzezwy.

2. Przed rozpoczeciem pracy

Pracownik powinien:

« szczegdtowo zapoznac sie ze stanowiskowg instrukcja bhp
znajdujacy sie na stanowisku pracy,

« ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na
danym stanowisku pracy,

« zdjac z rak wszystkie zbedne przedmioty, takie jak bizuteria itp.,

« sprawdzi¢ stan wyposazenia technicznego stanowiska, w tym stan
techniczny maszyn i urzadzen, narzedzi, oston i zabezpieczen,

« sprawdzi¢ stan i ciggtos¢ przewoddw elektrycznych zasilajgcych
(zewnetrznych),

« sprawdzic¢ stan wtyczek i gniazd z bolcem zerowania,

« sprawdzi¢, czy oswietlenie jest odpowiednie,

« witaczy¢ wentylacje czy tez inne urzadzenia gwarantujace

bezpieczng prace,



« zapewni¢ wtasciwg ilo$¢ materiatéw potrzebnych do wykonania
zadania,

« usunac¢ wszystkie zbedne przedmioty znajdujace sie w miejscu
pracy,

« upewnic sie, czy podtoga wokot stanowiska pracy jest suchai
czysta,

« upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla
0s6b przebywajacych na tym stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu,

« sprawdzi¢ stan czystosci maszyny i usung¢ ewentualne,

nagromadzone odpady i kurz.
UWAGA

W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen czy usterek nie
wolno podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomic¢ o tym
swojego bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji.
Dopiero po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete, pracownik moze

przystapi¢ do wykonania zadania.

3. W czasie pracy nalezy:

scisle stosowac sie do zalecen:
« stanowiskowej instrukcji bhp,
« Dokumentacji Techniczno-Ruchowsej,
« polecen i wskazéwek przetozonych.

« sprawdzi¢, czy uruchomienie maszyny nie stworzy zagrozen
wypadkowych,

« koncentrowac cata swojg uwage wytacznie na czynnosciach
wykonywanych,

« pracowac z szybkoscig odpowiadajgca naturalnemu rytmowi
pracy,

« wykonywac prace tylko zlecone przez bezposredniego

przetozonego,



tak sktadowad materiaty uzywane podczas procesu pracy, by nie
stwarzaty zadnych zagrozen wypadkowych,

nie dotyka¢ miejsc, gdzie moze dojs¢ do poparzenia,

odktadad narzedzia na wyznaczone miejsca,

prawidtowo sktadowacd obrabiany materiati surowiec,

w razie koniecznosci opuszczenia swojego stanowiska pracy
pracownik zobowigzany jest zatrzymac obstugiwane maszyny i
wszystkie inne urzadzenia, ktére mogg spowodowac jakiekolwiek
zagrozenia,

w przypadku przerwy w dostawie pradu nalezy wytaczy¢

obstugiwane maszyny i urzadzenia.

4. Pracownikowi nie wolno:

stosowac niebezpiecznych metod pracy,

korzystac z niesprawnej maszyny,

pracowac bez nakazanych srodkéw ochrony osobiste;j,

usuwac oston i urzadzen czy znakdw zabezpieczajacych,
naprawiac¢ samodzielnie maszyny,

dotykac czesci maszyn bedacych w ruchu (watéw pednych,
pasow, lin, kot itp.),

czysci¢ i smarowac maszyny bedacej w ruchu,

naprawiac urzadzen elektrycznych bedacych pod napieciem (jesli
pracownik nie ma do tego odpowiednich uprawnien),

dotykac przewoddéw elektrycznych bedacych pod napieciem i
goracych,

pozostawiac urzadzen bez statego nadzoru,

oswietlaé¢ stanowiska pracy lampami przenosnymi o napieciu
wiekszym niz 24V,

dopuszczac do pracy na swoim stanowisku pracy jakichkolwiek
0s0b bez wiedzy przetozonego,

przeszkadza¢ innym w pracy,

tarasowac przejscia i dojscia do stanowiska pracy, sprzetu
zabezpieczajacego p.poz. i wytacznikow pradu elektrycznego,

uzywac otwartego ognia w poblizu maszyny.



5. Po zakonczeniu pracy nalezy

« zatrzymacd obstugiwane maszyny i inne urzadzenia,

« wytaczy¢ doptyw energii je zasilajacej,

« doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze,

« utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach do tego
przeznaczonych,

« zabezpieczy¢ materiat wykorzystywany podczas procesu
produkcji,

« oczysci¢ uzywane srodki ochrony osobistej i odtozyc je na state
miejsce ich przechowywania,

« upewnic sie, czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie
stworza zadnych zagrozen dla otoczenia,

« przekazac informacje o stanie zaawansowania wykonywanych

prac swojemu bezposredniemu przetozonemu.
Stanowiskowa instrukcja obstugi stabilizatora
1. Uwagi ogolne

Do samodzielnej pracy na stanowisku operatora stabilizatora moze

przystapi¢ pracownik:

o ktéry uzyskat zezwolenie na prace na stanowisku operatora przy
stabilizatorze od bezposredniego przetozonego,

« petnoletni,

« legitymujacy sie:

odpowiednim wyksztatceniem,

« przeszkoleniem zawodowym,

 przeszkoleniem wstepnym,

« przeszkoleniem ogdlnym,

« instruktazem stanowiskowym bhp,

« przeszkoleniem w zakresie ochrony ppoz.,

« dobrym stanem zdrowia, potwierdzonym zaswiadczeniem

lekarskim lekarza medycyny pracy,



+ wypoczety,

o trzezwy.

2. Przed rozpoczeciem pracy nalezy:
Pracownik powinien:

« szczegdtowo zapoznac sie ze stanowiskowg instrukcja bhp
znajdujacy sie na stanowisku pracy,

« ubrac sie w odziez roboczg i ochronng przewidziang do uzycia na
danym stanowisku pracy, (odziez robocza musi by¢ ,blisko ciata”,
nie powinno nosic sie luznych bluz, koszul i innych stwarzajacych
ryzyko zaczepienia o czesci maszyny w ruchu),

« zdjac z rak wszystkie zbedne przedmioty, takie jak bizuteria itp.,

« sprawdzi¢ stan wyposazenia technicznego stanowiska, w tym stan
techniczny maszyn i urzadzen, narzedzi, oston i zabezpieczen,

« sprawdzic stan i ciggtosc¢ przewodow elektrycznych zasilajgcych
(zewnetrznych),

« sprawdzi¢ stan wtyczek i gniazd z bolcem zerowania.

+ EKSPLOATACJA

« zakres kompetencji dotyczacych obstugi maszyny musi by¢
uregulowany i przestrzegany, aby nie powstawaty niejasnosci
dotyczace zagadnien bezpieczenstwa,

« przed uruchomieniem, a takze po pracach remontowych i
wprowadzonych zmianach, maszyna musi by¢ sprawdzona
pod katem bezpieczenstwa eksploatacji i obstugi przez
personel posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje,

« przed uruchomieniem maszyny nalezy ostrzec osoby
znajdujace sie w strefie zagrozenia,

« odstawione przedmioty nie moga ogranicza¢ widocznosci pola
pracy ani byc¢ przeszkoda w dostepie do elementow obstugi
(na przyktad w dostepie do wytgcznikow WHACZ/WYLACZ).

« uzytkownik moze eksploatowac maszyne jedynie sprawna

technicznie,



« kazdag zmiane, ktéra zmniejsza bezpieczenstwo pracy przy
maszynie nalezy niezwtocznie zgtosi¢ przetozonemu. Zmiany
mogg by¢ wprowadzone jedynie po uzgodnieniach z
producentami pod nadzorem wykwalifikowanych
pracownikéw.

« sprawdzi¢, czy oswietlenie jest odpowiednie,

« wiaczy¢ wentylacje lub tez inne urzadzenia gwarantujace
bezpieczng prace,

« zapewnic¢ wtasciwg ilos¢ materiatow potrzebnych do wykonania
zadania,

« usunac¢ wszystkie zbedne przedmioty znajdujace sie w miejscu
pracy,

« upewnic sie, czy podtoga wokot stanowiska pracy jest suchai
czysta,

« upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozen dla
0s0b przebywajacych na tym stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu,

« przestrzega¢ odpowiednich zalecen zawartych w KARTACH
CHARAKTERYSTYKI dla wszystkich chemikaliéw i sSrodkow
chemicznych stosowanych przy produkcji i konserwacji maszyny,

« upewnic sie, czy apteczka pierwszej pomocy i gasnica gotowa do

pracy w razie pozaru, znajduje sie w tatwo dostepnym miejscu.
UWAGA

W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub usterek nie wolno
podejmowac pracy. Nalezy niezwtocznie powiadomi¢ o tym swojego
bezposredniego przetozonego w celu szybkiej ich likwidacji. Dopiero
po upewnieniu sie, ze zostaty one usuniete pracownik moze przystapic

do wykonania zadania.

3. W czasie pracy nalezy:

« Scisle stosowac sie do zalecen: stanowiskowej instrukcji bhp,

dokumentacji Techniczno-Ruchowej, polecen i wskazowek



przetozonych,

« sprawdzi¢, czy uruchomienie maszyny nie stworzy zagrozen
wypadkowych,

« koncentrowa¢ catg swojg uwage wytacznie na czynnosciach
wykonywanych,

« pracowac z szybkoscig odpowiadajaca naturalnemu rytmowi
pracy,

« wykonywac prace wytacznie zlecone przez bezposredniego
przetozonego,

 tak sktadowad materiaty uzywane podczas procesu pracy, by nie
stwarzaty zadnych zagrozen wypadkowych,

« odktada¢ narzedzia na wyznaczone miejsca,

« W razie koniecznosci opuszczenia swojego stanowiska pracy
pracownik zobowiazany jest zatrzymac obstugiwane maszyny i
wszystkie inne urzadzenia, ktére mogg spowodowac jakiekolwiek
zagrozenia,

« w przypadku przerwy w dostawie pradu nalezy wytaczy¢

obstugiwane maszyny i urzadzenia.
ZABEZPIECZENIE WYtACZENIA MASZYNY

Przy pracach utrzymujacych sprawnos¢ maszyny i usuwaniu awarii,
konieczne jest wytaczenie zasilania maszyny i zatrzymanie maszyny.
Jezeli ze wzgleddw technologicznych prace zwigzane z ustawieniem

maszyny i konserwacja nie mogg by¢ prowadzone podczas postoju

maszyny woéwczas muszg by¢ zastosowane urzadzenia lub przedmioty

umozliwiajgce bezpieczne przeprowadzenie tych prac. Podczas prac
na postoju maszyny nalezy zabezpieczyc¢ sie przed przypadkowym

doprowadzeniem energii elektrycznej i uruchomieniem maszyny.

4. Pracownikowi nie wolno:

« stosowac niebezpiecznych metod pracy,
« korzysta¢ z niesprawnej maszyny,

« pracowac bez nakazanych srodkéw ochrony osobistej,



« usuwac oston z urzadzen i znakéw zabezpieczajacych,

« naprawiac samodzielnie maszyny,

« dotykac czesci maszyn bedacych w ruchu (watéw pednych,
pasow, lin, kétitp.),

« czyscic¢ i smarowac maszyne bedaca w ruchu,

« naprawiac urzadzen elektrycznych bedacych pod napieciem (jesli
pracownik nie ma do tego odpowiednich uprawnien),

« dotykac przewodow elektrycznych bedacych pod napieciem,

« oswietla¢ stanowiska pracy lampami przeno$nymi o napieciu
wiekszym niz 24V,

« dopuszczac do pracy na swoim stanowisku pracy jakichkolwiek
0s6b bez wiedzy przetozonego,

o przeszkadzac innym w pracy,

« tarasowac przejscia i dojscia do stanowiska pracy, do sprzetow
zabezpieczajacych p.poz. i wytacznikéw pradu elektrycznego,

« wchodzi¢ w obszar stwarzajacy zagrozenie np. do komory
suszenia,

« stosowac produktow tatwopalnych i preparatéw, ktére moga
spowodowac uszkodzenie wyrobéw wtdkienniczych w trakcie

procesu suszenia lub stabilizacji wyrobow wtékienniczych.

5. Po zakonczeniu pracy nalezy:

« zatrzymac obstugiwane maszyny i inne urzadzenia,

« wytaczy¢ doptyw energii je zasilajace;j,

« doktadnie oczysci¢ stanowisko robocze,

« utozy¢ narzedzia i przyrzady pomocnicze w miejscach do tego
przeznaczonych,

« zabezpieczy¢ materiat wykorzystywany podczas procesu
produkcji,

« oczysci¢ uzywane ochrony osobiste i odtozy¢ je na state miejsce
ich przechowywania,

« upewnic sie, czy pozostawione stanowisko i urzadzenia nie

stworza zadnych zagrozen dla otoczenia,



« przekaza¢ informacje o stanie zaawansowania wykonywanych

prac swojemu bezposredniemu przetozonemu.

2. Charakterystyka techniczno-technologiczna wyrobu
widkienniczego

Wzor

Wzér charakterystyki techniczno-technologicznej wyrobu wtékienniczego

Karta laboratoryjna wyrobu dziewiarskiego wykonanego z bawetny 62% i
Poliestru 38%

WZzor udostepniony przez zaktad dziewiarski BOWI-STYL z todzi

Przyktad wypetnienia

Przyktadowo wypetnione dokumenty obejmujace charakterystyke
techniczno-technologiczng wyrobu odziezowego

Karta laboratoryjna wyrobu dziewiarskiego wykonanego z bawetny 62% i
Poliestru 38%



Przyktad wypetnienia

Dokument do wypetnienia

Wskazowki dotyczace poprawnego wypetnienia dokumentu
We wzorze karty laboratoryjnej wyrobu dziewiarskiego wykonanego z

bawetny 62% i Poliestru 38% odszukaj parametry wskazane w tabeli 1 i
uzupetnij brakujace informacje.

3. Ocena jakosci i klasyfikacja wyrobéw wtékienniczych

Wzor

Wz6r oceny jakosci i klasyfikacji wyrobow wtékienniczych

Tabela jakoSciowa btedéw wyrobéw z szydetkarek ptaskich
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Wzor

Przyktad wypetnienia

Przyktad wypetnienia oceny jakosci i klasyfikacji wyrobow widkienniczych
Tabela jakoSciowa btedéw wyrobéw z szydetkarek ptaskich

W zaleznosci od rodzaju i liczby btedoéw dzianiny rzagdkowe zaliczamy do
trzech grup jakosci, jakos$¢ 1, jakosé Il i wyroby pozagatunkowe.

19 | Brak jedne nit

Przyktad wypetnienia

Dokument do wypetnienia



Wskazéwki dotyczace poprawnego wypetnienia dokumentu

Obejrzyj cztery probki dzianin rzadkowych i na podstawie Tabeli jakosciowej
btedéw wyrobow z szydetkarek ptaskich zakwalifikuj kazda z nich do
odpowiedniej grupy jakosciowej oraz uzupetnij brakujgcymi danymi tabele 1.

4. Kody towarowo-materiatowe

Wzér

Wzory kodéw towarowo-materiatowych

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia. System oznaczania sposobu konserwaciji z
zastosowaniem symboli. Norma okresla zasady znakowania graficznego
produktow wiokienniczych w zakresie konserwaciji: prania w wodzie
(mechanicznego i recznego), czyszczenia chemicznego, sposobow
suszenia (w pozycji pionowej, poziomejlub w suszarce) oraz prasowania.
Oznaczenia podajg zawsze najwyzsza granice dozwolonych czynnosci
konserwacyjnych. W przypadku produktow z mieszanek wiokien,
konserwacja musi by¢ dostosowana do najwrazliwszego sktadnika
mieszanki. Stosowanie tych symboli nie jest obowigzkowe.

Nalezy zaznaczy¢, ze w obowiazujagcym stanie prawnym normy
zawierajace wymagania dla wyrobow s3 dobrowolne do stosowania, z
wyjatkiem norm przywotanych w przepisach prawa.

PN P84753-1990_4375 Wyroby dziane. Oznaczenia



Symbole konserwacji odziezy

Konserwacja to proces dbania o ubrania w taki sposob, aby przedtuzyc ich
trwatos¢, zachowacd ich wyglad i jakos¢, oraz chronic je przed uszkodzeniami i
Scieraniem. Do podstawowych czynnosci konserwacji nalezg wtasciwe
dostosowanie prania, suszenia, prasowania oraz czyszczenia chemicznego. Sg
one oznaczone na metce odziezy za pomocg specjalnych symboli.

SYMBOLE KONSERWACJI ODZIEZY

PRANIE
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Wzor

Dokumentacja interaktywna Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania wyrobow witdkienniczych
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Przyktadowe dokumenty do pobrania
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.
Plik o rozmiarze 832.42 KB w jezyku polskim

Powiazane ¢éwiczenia

3. Btedy dziewiarskie 7. Quiz



E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Interaktywne materiaty sprawdzajace
Pokaz ¢wiczenia: O ) @

1. Test wielokrotnego wyboru

2. Etapy wytwarzania wyrobu wiokienniczego i procesy technologiczne
3. Btedy dziewiarskie

4. Ptaski wyrob widkienniczy

5. Maszyny wykorzystywane przy wytwarzaniu wyrobu wiokienniczego
6. Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych

7. Quiz



E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Stownik pojec dla e-materiatu

Instrukcja korzystania ze slownika
Filtruj pojecie X

abrazja

proces zuzycia Sciernego zwigzany z ubytkiem powierzchniowym elementow maszyn lub
urzadzen wskutek oddzialywania na niego luznych lub umocowanych zaré6wno suchych
jak i wilgotnych ziaren mineralnych

o Dokumentacja interaktywna , Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania wyrobow
widkienniczych”
benzoizotiazolinon

zwiazek organiczny wykazujacy dziatanie bakteriobojcze i grzybobojcze stosowany
w masach uszczelniajacych

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw witdkienniczych”
bisfenol A

organiczny zwigzek chemiczny stosowany do produkcji tworzyw sztucznych, poliestrow
i zywic epoksydowych, w przemysle optycznym i samochodowym

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
chlorometyloizotiazolinon

srodek wykorzystywany jako konserwant w olejach i ptynach chtodzacych, w srodkach
kosmetycznych i przy produkcji papieru

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
chlorowane benzeny i tolueny

zwiazki stosowane jako rozpuszczalniki i surowce do produkcji pestycydow, lakierow,
barwnikow i srodkoéw dezynfekujacych
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» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
chlorowane parafiny (SCCP)

ztozone mieszaniny substancji chemicznych stosowane jako srodki zmniejszajace palno$c
i dodatki do farb, klejow i tekstyliow skorzanych

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw widkienniczych”
DTR

Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyny zawierajgca instrukcje obstugi
i uzytkowania maszyny wiokienniczej

» Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych”
drapanie

proces mechanicznego wykonczania wyrobow wiokienniczych polegajgcy na uzyskaniu
puszystej lub wtochatej powierzchni w celu poprawy chwytu

o Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych”
elementy oczkotworcze

elementy maszyny dziewiarskiej bioragce bezposredni udziat w tworzeniu oczek
dziewiarskich, nalezg do nich igly, prowadniki, selektory, ptaszczki dzianin

» Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wiokienniczych”
fenole

zwigzki organiczne zawierajgce grupy hydroksylowe stosowane jako srodki
dezynfekujgce

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
formaldehyd

organiczny zwigzek chemiczny powstajacy podczas niepeinego spalania substanciji
zawierajgcych wegiel

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw wiokienniczych”
ftalany

sole i estry kwasu ftalowego stosowane do produkciji farb, lakierow i klejow

o E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
fumaran dimetylu (DMF)
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substancja o charakterze biobdjczym stosowana w celu zapobiegania rozwoju plesni
w meblach skoérzanych

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
gtadzenie

proces mechanicznego wykonczania wyrobow wiodkienniczych polegajgcy na gtadzeniu
i zageszczaniu powierzchni wyrobu przy uzyciu watkow

» Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych”
konserwacja odziezy

proces dbania o ubrania w taki sposob, aby przedtuzy¢ ich trwatos¢, zachowac ich
wyglad i jako$¢, oraz chroni¢ je przed uszkodzeniami i Scieraniem. Do podstawowych
czynnoSci konserwacji nalezg wlasciwe dostosowanie prania, suszenia, prasowania oraz
czyszczenia chemicznego. S3 one oznaczone na metce odziezy za pomoca specjalnych
symboli.
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Symbole konserwaciji odziezy
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

» Dokumentacja interaktywna ,Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania wyrobow
widkienniczych”
taczenie

proces technologiczny polegajacy na taczeniu dwoch, trzech lub wigkszejilosci nitek
i przewinieciu ich na jeden nawdj. Proces prowadzony jest na tgczarkach

o Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow

widkienniczych”
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metyloizotiazolinon

Substancja konserwujgca hamujaca rozwj mikroorganizméw w produktach
kosmetycznych

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw widkienniczych”
N-nitrozoaminy

organiczne zwiazki chemiczne wykazujgce wlasciwosci rakotworcze. W zywnosci
tworza si¢ podczas jej termicznej obrobki

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw wiokienniczych”
nonylofenol oksyetylenowany, nonylofenol

metale ciezkie wystepujace w wyrobach skérzanych

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow witokienniczych”
parafinowanie

nanoszenie parafiny na przedze dziewiarskie w celu zmniejszenia ich wlochatosci
i wspotczynnika tarcia nitek o elementy maszyn

o Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych”
pentachlorofenol

substancja toksyczna, draznigca powodujaca zaburzenia metabolizmu i zmiany
w uktadzie krazenia, watrobie i nerkach

» E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
pestycydy

syntetyczne lub naturalne substancje uzywane do zwalczania organizmow szkodliwych,
lub niepozadanych, stosowane gtéwnie do ochrony roslin uprawnych, lasow, zbiornikow
wodnych, ale takze zwierzat, ludzi, produktow zywnosciowych, oraz do niszczenia
zywych organizmow, uznanych za szkodliwe, w budynkach inwentarskich, mieszkalnych,
szpitalnych i magazynach

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiokienniczych”
skrecanie

proces technologiczny polegajgcy na skreceniu kilku nitek pojedynczych w celu
zwiekszenia wytrzymato$ci i rownomiernosci przedzy

o Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych”
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stabilizacja

proces technologiczny polegajgcy na utrwaleniu skretu przedzy pod wptywem
temperatury

 Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych”
stabilizacja cieplna

proces termicznego wykonczenia dzianin majacy na celu wykurczenie i ustabilizowanie
wyrobow

» Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych”
strzyzenie

proces mechanicznego wykonczania wyrobow wiokienniczych polegajgcy na usunig¢ciu
wystajacych wiokien z powierzchni wyrobu lub uzyskaniu rownomiernego runa

e Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
widkienniczych”
tamblowanie

proces termicznego wykonczenia dzianiny polegajacy na suszeniu wyrobu wilgotnego
lub parowaniu i suszeniu w polgczeniu z obrobka mechaniczng. W wyniku procesu
otrzymuje si¢ miekki chwyt

» Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wiokienniczych”
teksturowanie

proces termiczno-mechanicznej modyfikacji nitek z wtokien cigglych, majacy na celu
uzyskanie nowych jako$ciowych wilasciwosci nitek

 Film edukacyjny ,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wiokienniczych”
znak OEKO-TEX Standard 100

znakiem towarowy i certyfikat wydawany przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie Badan
i Testowania w Dziedzinie Ekologii Tekstyliow i Skory
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OEKO-TEX®

CONFIDENCE IN TEXTILES

STANDARD 100

Znak towarowy OEKO-TEX
Zrédto: dostepny w internecie: https: /www.grupatekstylna.pl/czym-jest-certyfikat-oeko-tex/, Materiat wykorzystany na
podstawie art. 29 ustawy o prawie autorskim i prawach pokrewnych (prawo cytatu).

e E-book ,Normy bezpieczenstwa wyroboéw witokienniczych”
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E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Przewodnik dla nauczyciela

Spis tresci

1. Cele i efekty ksztatcenia

2. Struktura e-materiatu

3. Wskazowki do wykorzystania e-materialu w pracy dydaktycznej dla zawodu technik
wiokiennik

4. Wymagania techniczne

1. Cele i efekty ksztatcenia

Uczen szkoly prowadzacej ksztalcenie w zawodzie operator maszyn w przemysle
widkienniczym 815204, technik widkiennik 311932 powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MOD.06 Wytwarzanie

i wykoniczanie wyrobow widkienniczych wyodrebnionych w zawodach operator maszyn
w przemysSle wiokienniczym 815204, technik wiokiennik 311932. Sg nimi:

e przygotowanie surowcow i polproduktow do procesu wytwarzania i wykanczania
wyrobow widkienniczych,

e wytwarzanie wyroboéw wiokienniczych,

» wykonczanie wyroboéw witokienniczych.

E-material przeznaczony dla kwalifikacji:

MOD.06. Wytwarzanie i wykonczanie wyrobow wlokienniczych wyodrebnione;j
w zawodzie operator maszyn w przemysle wiokienniczym 815204, technik wiokiennik
311932.

E-material wspiera osigganie wybranego efektu ksztalcenia z jednostek efektow
ksztalcenia: MOD.06.2. Podstawy wlokiennictwa. Uczen:
9) postuguje si¢ normami i stosuje procedure oceny zgodnosci.

Powrdt do spisu tresci



2. Struktura e-materiatu

Niniejszy e-materiat sktada si¢ z trzech czeSci: wprowadzenia, materiatlow
multimedialnych oraz obudowy dydaktycznej. Kazda z nich zawiera powigzane tematycznie
elementy sktadowe.

2.1. Wprowadzenie

Przedstawia podstawowe informacje o e-materiale, ktore utatwig uzytkownikowi wstepne
zapoznanie si¢ z zawarto$cig materiatu: odniesienia do podstawy programowej, zakres
tematyczny oraz opis budowy e-materiatu.

2.2. Materiaty multimedialne
Zawieraja roznego rodzaju multimedia, ktore utatwiaja uczgcemu si¢ przyswojenie wiedzy.

Film edukacyjny ,,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych” przedstawia sposoby kontrolowania wszystkich procesow zwigzanych
z wytwarzaniem wyrobow witokienniczych. Omowione zostaja w nim etapy procesu
produkciji dzianin, ewentualne btedy, ktére mogg wystgpi¢ w kazdym z nich i sposoby
zapobiegania im. Wskazane zostajg elementy dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji
i jej znaczenie dla catego procesu.

E-book ,,Normy bezpieczenstwa wyrobow widkienniczych” zawiera tresci dotyczace
bezpiecznego uzytkowania wyrobow widkienniczych, a takze norm oraz przepisow
prawnych dotyczacych wymagan dla odziezy, bielizny i zabawek dla dzieci. Przedstawione
zostaly w nim tabele okres$lajace wartosSci graniczne i odpornosci wyrobow wyznaczone dla
czterech klas produktow.

Dokumentacja interaktywna ,,Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania wyrobow
wldkienniczych” przedstawia tresci dotyczace roznych sposobow kontroli w trkacie
wytwarzania poszczeg6lnych wyrobow. Umozliwia wskazanie warunkow niezbednych, aby
dopusci¢ pracownika do pracy, tego, co nalezy wykona¢ przed przystapieniem do pracy,
zachowania w trakcie pracy oraz w sytuacjach awaryjnych. Uczen wskazuje rowniez, czego
nie wolno pracownikowi i co nalezy zrobi¢ po zakonczeniu pracy.

2.3. Obudowa dydaktyczna

» Interaktywne materialy sprawdzajgce pozwalajg zweryfikowac poziom opanowania
wiedzy i umiejetnosci z zakresu podstawowych poje¢ zwigzanych z mechanizmem
tworzenia $ciegu w maszynie stebnowce, wspomagajac przygotowanie uczniow do
egzaminu zawodowego.
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» Stownik poje¢ do e-materiatu zawiera objasnienia specjalistycznego stownictwa
wystepujacego w catym materiale.

e Przewodnik dla nauczyciela zawiera sugestie do wykorzystania e-materialu w ramach
pracy dydaktyczne;j.

e Przewodnik dla uczacego sie zawiera wskazowki i instrukcje dotyczgce wykorzystania
e-material w ramach samodzielnej nauki.

» Netografia i bibliografia stanowi liste materialéw, na bazie ktorych zostal opracowany
e-materiat.

 Instrukcja uzytkowania objasnia dziatanie e-materialu oraz poszczegolnych jego
elementow.

Wprowadzenie
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Powrdt do spisu tresci

3. Wskazéwki do wykorzystania w pracy dydaktycznej e-materiatu dla
zawodu technik witdkiennik

3.1. Praca uczniéw podczas zajeé

Praca indywidualna

Indywidualna praca ucznia polega na jego samodzielnym zapoznaniu si¢
z funkcjonalno$ciami e-zasobow — nauczyciel musi jednak wczesniej skomentowac
polecenie - powiedzie¢ uczniowi, co jest szczegolnie wazne i na co ma zwraca¢ uwage.

Ze wzgledu na koniecznos¢ przyswojenia technicznych oraz teoretycznych zagadnien
w tym materiale, m.in. nazw urzgdzen oraz nazw zabiegow, warto zwroéci¢ uczniom uwage
na koniecznoS¢ zapoznania si¢ z galerig zdje¢ oraz interaktywnym narzedziem typu
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scenario-based learning przed zajeciami. Dzigki temu podczas zaje¢ lekcyjnych tatwiej
przyjdzie im postugiwanie si¢ stownictwem specjalistycznym oraz analiza konkretnych
przykladow zastosowan zabiegow. Utatwi to rozwigzywanie czesSci interaktywnej zasobu -
materialow sprawdzajacych. E-materiat ulatwia samodzielng prace ucznia oraz
indywidualizacje procesu dydaktycznego. Materiaty multimedialne zawieraja najistotniejsze
informacje z zakresu wykonywania zabiegéw kosmetycznych i najczesciej popetnianych

w ich trakcie btedow.

Podczas lekcji uczniowie pracuja indywidualnie z materialem dotyczacym bledow

w trakcie zabiegu i ich skutkow. Uczniowie pracujacy w wolniejszym tempie maja za
zadanie przesledzi¢ poszczegolne btedy, uczniowie pracujacy w szybszym tempie
zapoznaja sie z trescig dotyczaca stosowanej aparatury, skutkéw popetnianych bledow
i sposobow ich eliminacii.

Indywidualna praca ucznia polega na jego samodzielnym zapoznaniu si¢

z funkcjonalnoSciami galerii, interaktywnego narzedzie — nauczyciel musi jednak wczesniej
skomentowac polecenie - powiedzie¢ uczniowi, co jest szczegélnie wazne i na co ma
zwracac uwage. Nauczyciel moze zaproponowac, na podstawie materiatow
multimedialnych, przygotowanie haset do krzyzowki, ktore dotycza tematu lekciji.
Uczniowie pracujgcy wolniej maja przygotowac proste, tatwiejsze definicje haset, zas
pracujacy w szybszym tempie otrzymuja od nauczyciela hasta trudniejsze, wymagajace
wiekszych umiejetnosci. Nauczyciel moze, po wykonaniu przez uczniow tego zadania,
zaproponowac potaczenie haset z definicjami, ktoére wczesniej opracowywali. Nalezy
pamietac, zeby hasta i definicje nie trafity do tych samych uczniow, ktorzy je opracowywali.

Indywidualna praca z uczniem

Material multimedialny zawarty w e-materiale moze by¢ wykorzystywany do
indywidualizacji pracy z uczniem na zajeciach i poza nimi poprzez przydzielanie zadan
dodatkowych - trudniejszych dla ucznioéw zdolnych lub tez tatwiejszych dla uczniow
majacych problemy w nauce. Uczen zdolny moze samodzielnie opracowac zagadnienie
w postaci mapy mysli (notatka o bledach w trakcie zabiegdw), natomiast uczen majgcy
problemy w nauce powinien otrzymac konkretne wskazowki do samodzielnej pracy (lub
uzupeknic fragmenty mapy mysli przygotowanej przez innych uczniéw - bedzie to rodzaj
notatki szkieletowej).

Warto zaproponowac¢ uczniom zdolnym prace metodg place based learning - to powigzanie
procesu uczenia si¢ z otoczeniem. Warto uczniom zaproponowac wycieczke do gabinetu
kosmetycznego. Uczniowie powinni na podstawie tego wyjscia stworzy¢ notatke, w ktorej
zapiszq najwazniejsze informacje, ktore poznali w takim miejscu. Uczniowie pracujacy
wolniej moga wykorzysta¢ metode learning by doing (action learning) - powinni przyswajac¢
wiedze teoretyczng podczas autentycznych dziatan. Nauczyciel moze zaproponowac takim
uczniom wykonywanie interaktywnych materiatow sprawdzajacych podczas wizyty



w gabinecie - uczniowie chetnie pracujg na wlasnych telefonach. Uczniowie moga
podczas catego cyklu lekcji tworzyc¢ takze swoje portfolio, polega¢ bedzie na zbieraniu
przez ucznia materiatow dotyczacych jego wiasnych pomystow zwigzanych

z eliminowaniem bledow popelnianych w trakcie zabiegow. Przez caty czas omawiania
tematu uczniowie zdolni oraz bardzo zainteresowani tematem powinni niejako ,przy
okazji” tworzy¢ notatki. Efektem bedzie stworzenie w portfolio ostatecznego projektu.
Uczniowie pracujacy wolniej mogg takg teczke rozszerzac takze poza lekcjami - podczas
przygotwania do zaje¢ w domu. Pod koniec roku szkolnego ta teczka stanie si¢ punktem
wyjscia do autorefleksji uczniowskiej. Mozna dotozy¢ do niej takze opracowane wczes$niej
mapy mysli czy przepisane tabele.

Praca w grupach

Cwiczenia przedmiotowe umozliwiajg ksztaltowanie umiejetnoéci zastosowania
przyswojonej wiedzy w praktyce i jej tworczego wykorzystania. Cwiczenia przedmiotowe
polegaja na wielokrotnym wykonywaniu pewnych czynnosci dla nabycia wprawy

i uzyskania coraz wyzszej sprawno$ci w dzialaniach praktycznych. Cwiczenia produkcyjne
sprowadzajg si¢ do bezposredniej realizacji zadan wytworczych.

Przebiegaja one wedlug nastepujacego schematu:

e czynnosci organizacyjno przygotowawcze: podanie uczniom celu, warunkow
i sSrodkow oraz efektu koncowego realizacji danego zadania; instruktaz wstepny;

e rozdanie uczniom zadan szkoleniowo produkcyjnych: opracowanie projektow,
rysunkow, modeli, wykonanie zadan praktycznych zwigzanych z czynnosciami
zawodowymi; instruktaz biezacy, przygotowanie materialéw i narzedzi, wykonanie
prac;

e odbidr i ocena zadan szkoleniowo produkcyjnych: samoocena, kontrola i ocena
wykonanych prac; instruktaz koncowy.

Praca w ramach lekcji

Uczniowie wspolnie wypetniajg ¢wiczenia (np. na klasowej tablicy interaktywnej), na
biezgco konsultujac odpowiedzi (praca zespotu klasowego, a takze praca z nauczycielem).
Utrwali ono wiedze uczniow w zakresie najwazniejszych zagadnien dla tego tematu.
Materiaty mogg by¢ wykorzystane w formie ¢wiczen sprawdzajacych - jako formy
sprawdzenia wiedzy na oceng (np. test koncowy). Uczniowie wypelniaja ¢wiczenia
interaktywne (praca calego zespotu klasowego). Czes¢ z nich, w ramach utrwalenia
informacji, moze by¢ zadana jako praca domowa.

Uczniowie sprawdzajg poziom opanowania tresci przekazywanych w czasie lekcii,
korzystajgc z interaktywnych materiatow sprawdzajacych. Na podstawie zadan i ¢wiczen
tworza liste zagadnien i umiejetnosci, ktorych jeszcze nie opanowali w stopniu



wystarczajgcym. Spisane przez uczniow zagadnienia stajg si¢ dla nauczyciela punktem
wyjscia do zaplanowania kolejnej lekcji, w trakcie ktorej uczniowie, podzieleni na grupy,
opracowuja zagadnienia wskazane przez calg klas¢ jako najtrudniejsze do zrozumienia

i opanowania.

Pokaz z objasnieniem polega na demonstracji czynnosci, ich kolejnosci i prawidtowos$ci
wykonania. W przypadku czynnosci ztozonych pokaz powinien obejmowa¢ demonstracje
kolejnych faz tych czynnosci. Przedmiotem pokazu mogg by¢ takze maszyny i urzadzenia,
ich budowa i zasada dzialania, poszczegodlne zespoly, podzespoly i czesci, narzedzia,
tablice, wykresy itd. Towarzyszacy pokazowi komentarz stowny ma charakter objasniajacy,
dlatego metoda pokazu z objasnieniem moze by¢ stosowana w poczatkowejfazie zajec
praktycznych. Uczniowie podczas oglagdania pokazu powinni pracowac¢ samodzielnie —
tworzy¢ na podstawie tego, co prezentuje nauczyciel autorskie mapy mysli. Nalezy na nich
zaznaczy¢ rodzaje bledow popetnianych podczas zabiegdw, a pézniej opisa¢ sposoby ich
unikania czy eliminacji niepozadanych skutkow. Uczniowie notatke sporzadza

z wykorzystaniem stow kluczowych (2 /3 stowa przy kazdej czeSci mapy), poza tym mogg
dodac¢ elementy notatki graficznej - proste szkice omawianych maszyn. Notatka taka stanie
sie pozniej elementem uczniowskiego portfolio (omoéwione w dalszej czesci przewodnika).

Pokaz z instruktazem polega na dotaczeniu komentarza stownego wspierajgcego pokaz
oraz udzielaniu wskazowek co do sposobu realizacji zadania. Uczniowie podczas pokazu
powinni pracowac - tym razem w parach. Warto zaproponowac, zeby narysowali plakat, na
ktorym zapiszg informacje na temat produkcji kosmetykow. Pojawic¢ si¢ powinny tutaj
najwazniejsze informacje (takze moga przybra¢ forme stow kluczowych), moga pojawic si¢
tez proste schematy, ew. zdjecia z e-materiatow. Plakaty takie zawieszone bedg w klasie
przez caly cykl lekcji dotyczacych produkcji kosmetykow. Mozna bedzie do nich dopisywac
takze informacje. Warto zaproponowac uczniom, aby pozostawili wolnej miejsce - zapiszg
tutaj to, czego nauczyli si¢ na nowo podczas rozwigzywania interaktywnych materiatow
sprawdzajacych.

3.2. Praca uczniéw poza zajeciami

Propozycje pracy z uczniami poza zajeciami dotyczg wykorzystania e materiatu w pracy
indywidualnejlub w grupach:

Lekcja odwrécona

Metoda ta polega na zmianie koncepciji lekcji: uczniowie najpierw w swoich domach
zapoznaja sie¢ z nowymi tre$ciami zamieszczonymi w materiatach multimedialnych
e-materiatu (indywidualnie lub w przydzielonych grupach), a w szkole pogtebiajg

i utrwalaja swoja wiedze, ¢wicza umiejetnosci, rozwigzuja problemy z wykorzystaniem
wiedzy nauczyciela i pod jego kontrolg. Uczniowie swojg wiedza podzielg si¢ z innymi
podczas pracy metodg ,odkrywanie przez dociekanie”. Nauczyciel na lekcji zaproponuje



kilka problemow do rozwigzania - wskazanie konkretnych grup kosmetykow, wskazanie
sktadnika stuzgcego w danym celu. Uczniowie bedga wspolnie poszukiwac rozwigzania
problemu (w matych grupach) i starac¢ si¢ dociec, jakie moze by¢, co wazne — moze pojawic
sie ich kilka. Bardzo czesto bedzie istniato kilka drog do wskazania poprawnej odpowiedzi.
Uczniowie powinni porownywac swoje pomysly — warto na tablicy napisac tabele,
uczniowie w lewej kolumnie zapiszg roznice miedzy swoimi pomystami, a w prawej
kolumnie podobienstwa. Tabela ta na koniec zostanie oméwiona przez nauczyciela, ktory
przypomni uczacym si¢, ze jest wiele sposobow unikania btedow podczas wykonywania
zabiegow kosmetycznych.

Burza mézgow

Metoda ta moze angazowac wszystkich uczniow, kazdemu dajac mozliwos¢ swobodne;j
wypowiedzi i generowania nawet nierealnych rozwigzan problemu. Technika burzy
mozgow polega w duzej mierze na mozliwosci szybkiego zgromadzenia wielu odpowiedzi/
hipotez/ pomystow/ rozwigzan postawionego problemu w bardzo krotkim czasie. Im
wiecej osob bierze udziatl w przedsiewzieciu, tym wigcej pomystow mozna zgromadzic.
Nauczyciel przedstawia temat przewodni, a uczniowie w swoich domach zapoznaja si¢

z tresciami dotyczgcymi tematu, zamieszczonymi w materiatach multimedialnych

e materialu. Na lekcji przedstawiajg pomysty rozwigzania problemu i dyskutujg na temat
kazdego z rozwigzan. Warto przedstawi¢ uczniom rézne przyktady btedow

i niepozadanych skutkow oraz zapytan o sposoby ich unikania. Uczniowie powinny na ten
temat dyskutowac i podawac swoje pomysty i hipotezy. Nie bedzie tutajjednego dobrego
rozwiazania. Nauczyciel wnioski z dyskusji moze dopisywac do tabeli, ktoérg uczniowie
przygotowali podczas ,,odkrywania przez dociekanie” Tabela ta moze stac si¢ takze
elementem uczniowskiego portfolio.

Praca z uczniem ze SPE

E-material ulatwia zindywidualizowanie procesu dydaktycznego, co jest szczegolnie
istotne dla 0sob ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi. E-material moze utatwi¢ dostep
do informaciji oraz zlikwidowac niektore bariery spoteczne lub komunikacyjne.

Proces edukacyjny uczniow ze specjalnymi potrzebami powinien uwzglednia¢ nastepujace
zasady:

» zasade indywidualizaci,

» zasade konkretnosci i poglagdowoS$ci nauczania,

» zasade priorytetu rewalidacji w organizacji procesu edukacyjnego,

» zasade przystosowania wymagan do indywidualnych mozliwosSci ucznia.

Nalezy pamietac¢ o wyposazeniu klasy w nowoczesny sprzet elektroniczny ulatwiajacy prace
z uczniami, np. w syntezator mowy. W zakresie BHP wazne jest zachowanie statego



porzadku w otoczeniu ucznia (np. krzesta powinny by¢ dosuniete do stolikow, szuflady
i drzwiczki szafek zamkniete, drzwi wejSciowe albo zawsze zamknigte, albo catkowicie
otwarte). Nalezy informowac ucznia o kazdej zmianie.

Uczniowie o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinni pracowa¢ w grupach
o zroznicowanych uzdolnieniach i wiadomosciach. Pozwala to na zwigkszenie aktywnosci
i motywaciji do pracy uczniow, wieksze zaangazowanie ich w wykonywang prace.

W przypadku pracy indywidualnejuczen o specjalnych potrzebach edukacyjnych powinien
pracowac¢ w swoim wlasnym rytmie i na odpowiednim dla siebie poziomie. Mozna stosowac
karty pracy, ktore umozliwiaja kazdemu uczniowi zapoznawanie si¢ z kolejnymi

partimi materialu w swoim wiasnym tempie. W przypadku uczniow z SPE warto skorzystac
z technologii informacyjno komunikacyjnych w nauczaniu.

Warto podczas przekazywania wiedzy podpierac si¢ prezentacjami multimedialnymi,
prezentacje takg nalezy przestac¢ uczniowi, aby mogt wielokrotnie jg przeglada¢ podczas
rozwigzywania zadan. W przypadku uczniow z dysfunkcjg narzagdu wzroku nalezy pamietac
np. o odpowiednim miejscu - blisko nauczyciela, zachowaniu porzgdku na stanowisku
pracy, stosowaniu powig¢kszonej czcionki w tekstach. W przypadku ucznia z dysfunkcjg
narzadu stuchu nalezy zapewni¢ uczniowi miejsce w pierwszejtawce, w nieduzej
odleglosci od nauczyciela (od 0,5 do 1,5 m), warto takiego ucznia posadzi¢ w jednej tawce
ze zdolnym uczniem. Nalezy czesto powtarza¢ komunikaty i zapewni¢ dodatkowe
wyjasnienia oraz upraszczac polecenia. W przypadku uczniow o inteligenciji nizszej niz
przecietna mozna zaproponowac wydtuzenie czasu pracy, indywidualne instruowanie
podczas pokazow, omawianie mniejszych partii materiatu. W przypadku ucznia zdolnego
mozna angazowac go do funkcji lidera, zachecac¢ do dzielenia sie wiedzg z innymi,
przygotowywac trudniejsze zadania.

Powrdt do spisu tresci

4. Wymagania techniczne

Wymagania sprzetowe niezbedne do korzystania z poradnika oraz innych materialow
platformy zpe.gov.pl.

System operacyjny:

o Windows 7 lub nowszy
e OSX10.11.6 lub nowszy
o GNU/Linux z jgdrem w wersji 4.0 lub nowszej 3GB RAM

Przegladarka internetowa we wskazanej wersji lub nowszej:


https://zpe.gov.pl/

e Chrome w wersji 69.0.3497.100

o Firefox w wersji 62.0.2

 Safari w wersji 11.1

e Operaw wersji 55.0.2994.44

e Microsoft Edge w wersji 42.17134.1.0

o Internet Explorer w wersji 11.0.9600.18124

Urzadzenia mobilne:

o 2GB RAM iPhone/iPad z systemem iOS 11 lub nowszym

» Tablet/Smartphone z systemem Android 4.1 (lub nowszym) z przegladarkg
kompatybilng z Chromium 69 (lub nowszym) np. Chrome 69, Samsung Browser 10.1,
szeroko§¢ co najmniej 420 px

Powrét do spisu tresci



E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Przewodnik dla uczacego sie

Spis tresci

1. Struktura e-materiatu
2. Jak korzysta¢ z e-materiatu?
3. Wymagania techniczne

1. Struktura e-materiatu

Niniejszy e-materiat sktada sie z trzech czeSci: wprowadzenia, materiatow
multimedialnych oraz obudowy dydaktycznej. Kazda z nich zawiera powigzane tematycznie
elementy sktadowe.

1.1. Wprowadzenie

Wprowadzenie przedstawia podstawowe informacje o e-materiale, ktore utatwia
uzytkownikowi wstepne zapoznanie si¢ z zawartoscig materialu: odniesienia do podstawy
programowej, zakres tematyczny oraz opis budowy e-materiatu.

1.2. Materiaty multimedialne

E-material zawiera materiaty multimedialne i obudowe dydaktyczng zdefiniowane
w koncepcji e-materiatow do ksztalcenia zawodowego i standardzie funkcjonalnym. Na
multimedia skladajg si¢ trzy materiaty multimedialne:

Film edukacyjny ,,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych” przedstawia sposoby kontrolowania wszystkich procesow zwigzanych

z wytwarzaniem wyrobow witokienniczych. Omowione zostaja w nim etapy procesu
produkciji dzianin, ewentualne btedy, ktére mogg wystgpi¢ w kazdym z nich i sposoby
zapobiegania im. Wskazane zostaja elementy dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji
i jej znaczenie dla catego procesu.

E-book ,,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiodkienniczych” zawiera tresci dotyczace
bezpiecznego uzytkowania wyrobow widkienniczych, a takze norm oraz przepisow
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prawnych dotyczacych wymagan dla odziezy, bielizny i zabawek dla dzieci. Przedstawione
zostaly w nim tabele okres$lajace wartosci graniczne i odpornosci wyrobow wyznaczone dla
czterech klas produktow.

Dokumentacja interaktywna ,, Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania wyrobow
wlokienniczych” przedstawia tresci dotyczace roznych sposobow kontroli w trakcie
wytwarzania poszczeg6olnych wyrobow. Umozliwia wskazanie warunkow niezbednych, aby
dopusci¢ pracownika do pracy, tego, co nalezy wykona¢ przed przystagpieniem do pracy,
zachowania w trakcie pracy oraz w sytuacjach awaryjnych. Uczen wskazuje rowniez, czego
nie wolno pracownikowi i co nalezy zrobi¢ po zakonczeniu pracy.

1.3. Obudowa dydaktyczna

» Interaktywne materialy sprawdzajgce pozwalajg zweryfikowa¢ poziom opanowania
wiedzy i umiejetnosci z zakresu podstawowych poje¢ zwigzanych z mechanizmem
tworzenia $ciegu w maszynie stebnoéwce, wspomagajac przygotowanie uczniow do
egzaminu zawodowego.

» Stownik poje¢ do e-materiatu zawiera objasnienia specjalistycznego stownictwa
wystepujacego w catym materiale.

o Przewodnik dla nauczyciela zawiera sugestie do wykorzystania e-materialu w ramach
pracy dydaktyczne;.

e Przewodnik dla uczacego si¢ zawiera wskazowki i instrukcje dotyczace wykorzystania
e-material w ramach samodzielnej nauki.

« Netografia i bibliografia stanowi liste materialow, na bazie ktorych zostat opracowany
e-materiatl.

 Instrukcja uzytkowania objasnia dziatanie e-materialu oraz poszczegolnych jego
elementow.

Wprowadzenie
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Zaktadowa kontrola wytwarzania i
wykanczania wyroboéw wtdékienniczych

Film edukacyjny

Aa___

Normy bezpieczenstwa wyrobéw

widkienniczych

E- book
Interaktywne materiaty sprawdzajace Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania
wyrobow wtékienniczych
Dokumentacja interaktywna
Przewodnik dla nauczyciela Stownik poje¢ do e-materiatu
Instrukcja uzytkowania Netografia i bibliografia

Powrét do spisu tresci

2. Jak korzystaé z e-materiatu?

Opracowane w tym e-materiale multimedia i ¢(wiczenia maja pomo6c Ci w przygotowaniu do
egzaminu zawodowego oraz pracy w zawodzie technik wiokiennik. Materialy
multimedialne gromadzg najistotniejsze informacje zzakresu procesu produkcji wyrobow
wldkienniczych, kontroli i norm bezpieczenstwa. Interaktywne materiaty

sprawdzajace umozliwiajg zweryfikowanie poziomu wilasnej wiedzy i uzyskania szybkiej
iprecyzyjnej informacji zwrotne;j.
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Na podstawie filmu edukacyjnego ,,Zaktadowa kontrola wytwarzania i wykanczania
wyrobow wiokienniczych” mozesz samodzielnie przygotowac notatke — mape mysli
dotyczacg sposobow kontroli w procesie wytwarzania wyrobow wiokienniczych. Zapiszesz
podstawowe informacje na temat rodzajow kontroli, metod ich wdrazania i utrzymywania.

Zapoznaj si¢ z e-bookiem ,,Normy bezpieczenstwa wyrobow wiodkienniczych” Jako technik
wlokiennik musisz orientowac si¢ w poszczeg6lnych etapach procesu wytwarzania
wyrobow widkienniczych i zwigzanych z tym normami bezpieczenstwa. Po zapoznaniu si¢
z treScig e-booka przygotuj notatke w formie duzego plakatu, ktory bedzie Ci stuzy¢ do
kolejnych powtorek. Pierwsza informacja na Twoim plakacie niech beda poszczegdlne
sposoby bezpiecznego uzytkowania wyroboéw wiokienniczych. Nastepnie wskaz konkretne
normy i przepisy.

Korzystajac z dokumentaciji interaktywnej,,Kontrola miedzyoperacyjna wytwarzania
wyrobow wiokienniczych” jeste$ w stanie samodzielnie wskaza¢ warunki, jakie musza by¢
spetnione przed dopuszczeniem pracownika do pracy oraz w trakcie jej wykonywania. Po
zapoznaniu si¢ z multimedium mozesz podsumowac zdobyte wiadomosci w formie notatki.

Powr6t do spisu tresci

3. Wymagania techniczne

Wymagania sprzetowe niezbedne do korzystania z poradnika oraz innych zasobow
platformy www.zpe.gov.pl.

System operacyjny:

» Windows 7lub nowszy
e OSX10.11.6 lub nowszy
e GNU/Linux z jadrem w wersji 4.0 lub nowszej 3GB RAM

Przegladarka internetowa we wskazanej wersji lub nowszej:

e Chrome w wersji 69.0.3497.100

o Firefox w wersji 62.0.2

 Safari w wersji 11.1

e Operaw wersji 55.0.2994.44

e Microsoft Edge w wersji 42.17134.1.0
 Internet Explorer w wersji 11.0.9600.18124

Urzadzenia mobilne:

o 2GB RAM iPhone/iPad z systemem iOS 11 lub nowszym


http://www.zpe.gov.pl/

o Tablet/Smartphone z systemem Android 4.1 (lub nowszym) z przeglagdarka
kompatybilng z Chromium 69 (lub nowszym) np. Chrome 69, Samsung Browser 10.1,
szeroko$¢ co najmniej 420 px

Powrét do spisu tresci



E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Netografia i bibliografia

Netografia

1. Definicja - Abrazja https: //plwikipedia.org /wiki /Abrazja_ (technika) (dostep
14.07,2021)

2. Definicja - Benzoizotiazolinon
https: //plwikipedia.org /wiki /Wikipedysta:Karol_Szapsza/Benzoizotiazolinon
(dostep 14.07.2021)

3. Definicja - Bisfenol A https: //plwikipedia.org /wiki/Bisfenol_A (dostep 14.07.2021)

4. Definicja - chlorometyloizotiazolinon http: //www.alergologia.biz /hapten /c-009.html
(dostep 14.07.2021)

5. Definicja - Formaldehyd https: //plwikipedia.org /wiki/Aldehyd_mr%C3%B3wkowy
(dostep 14.07.20210)

6. Definicja - Ftalany https: //plwikipedia.org /wiki /Ftalany (dostep 14.07.2021)

7. Esse, Zakaz stosowania fumaranu dimetylu (DMF) w produktach konsumpcyjnych,
https: //konsument.gov.pl /aktualnosci /zakaz-stosowania-fumaranu-dimetylu-dmf-w-
produktach-konsumpcyjnych / (dostep 14.07.2021)

8. Definicja - Metyloizotiazolinon
https: //www.kosmopedia.org /encyklopedia/methylisothiazolinone/ (dostep
14.07.2021)

9. Definicja - Nitrozoaminy https: //plwikipedia.org /wiki/Nitrozoaminy (dostep
14.07.2021)

10. Definicja - Pestycydy https: //plwikipedia.org /wiki/Pestycydy (dostep 14.07.2021)

11. https: //ipllectual.pl/pl /odziez-dla-dzieci-pod-kontrola/

12. Wymogi bezpieczenstwa, jakie musza spetnia¢ europejskie normy dotyczace
niektorych produktow w przestrzeni sypialnej dzieci zgodnie z dyrektywa
2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady. https: //sip.lex.pl /akty-
prawne/dzienniki-UE /wymogi-bezpieczenstwa-jakie-musza-spelniac-europejskie-
normy-dotyczace-67960654 (dostep 24.07.2021)
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6. Praca zbiorowa, Materialoznawstwo wiokiennicze dla technikum, WSiP, Warszawa
1992.

7. Schellenberg A. (red.), Encyklopedia techniki, WN-T, Warszawa 1986.

8. Szosland J., Podstawy budowy i technologii tkanin, WN-T, Warszawa 1979.



E-materiaty do ksztatcenia zawodowego

Normy i procedury zgodnosci wyrobow wtokienniczych

MOD.06. Wytwarzanie i wykoriczanie wyrobéw wtdkienniczych - operator maszyn
w przemysle wtdkienniczym 815204, technik wtékiennik 311932

Instrukcja uzytkowania

Spis tresci
1. Struktura e-materiatu

» Wprowadzenie

o Materiaty multimedialne: film edukacyjny, e-book, dokumentacja interaktywna

o Obudowa dydaktyczna: interaktywne materiaty sprawdzajace, stownik poje¢ dla
e-materiatu, przewodnik dla nauczyciela, przewodnik dla uczacego si¢, netografia
i bibliografia

2. Problemy techniczne z odtwarzaniem e-materiatow
3. Wymagania techniczne
1. Struktura e-materiatu

Kazda strona e-materialu posiada na gorze baner z informacjg o nazwie zasobu oraz
zawodach, dla ktorych jest on przeznaczony. Nad banerem umiejscowiony jest przycisk
»,Poprzednia strona” wraz z tytutem poprzedniego zasobu tego e-materiatu.

POPRZEDNIA STRONA

Stownik pojec dla e-materiatu

Przyktad przycisku stuzagcego nawigowaniu do poprzedniej strony
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Na dole strony znajduje si¢ przycisk ,Nastepna strona” z tytutem kolejnego zasobu. Te
przyciski umozliwiaja przegladanie catego e-materiatu.



NASTEPNA STRONA

Interaktywne materiaty sprawdzajace

Przyktad przycisku nawigujgcego do nastepnej strony
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Pod kazdym materiatem multimedialnym znajduje si¢ przycisk z powigzanymi
¢wiczeniami/powigzanym ¢wiczeniem. Aby przejs¢ do takiego ¢wiczenia, nalezy klikng¢
dymek z nazwg kategorii i rodzajem ¢wiczenia. Otworzy si¢ wtedy osobna karta

w przegladarce z ¢wiczeniem lub ¢wiczeniami.

Powiazane ¢wiczenia

3. Bledy dziewiarskie 6. Quiz

Widok na przyktadowe przyciski ¢wiczen powigzanych
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

W prawej, gornej czesci ekranu znajduje sie pasek menu, w ktorym zebrane sg przyciski
dostosowujgce e-materiat do odbiorcow ze specjalnymi potrzebami. Dwa pierwsze
przyciski z literg A i strzatka w gore lub w dot stuzg odpowiednio do zwiekszenia lub
zmniejszenia wielkosci czcionki. Cztery przyciski z literg A wpisang w kwadraty stuzg do
wylaczenia/wigczenia trybu wysokiego kontrastu w trzech wariantach: czarno-biatym,
zOto-czarnym i czarno-zottym. lkona cztowieka przetacza e-materiat do trybu
dostepnosci.

A AR ART

Widok panelu dostosowujacego e-materiat do odbiorcéw ze specjalnymi potrzebami
Zrodto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

W trybie dostepnosci wszystkie elementy graficzne zastepowane sg opisami
alternatywnymi, ktore moga by¢ odczytywane przez generator mowy. ROwniez ¢wiczenia
wykorzystujgce grafiki, zastepowane sg ¢wiczeniami alternatywnymi.

Powrdt do spisu tresci

Wprowadzenie

We wprowadzeniu na gorze strony znajdujg sie podstawowe informacje o kwalifikacji
zawodowej oraz konsultancie merytorycznym e-materiatu. Ponizej zamieszczony jest spis
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tresci, dzieki ktéremu mozna przeniesc si¢ na strone konkretnego zasobu. W tym celu
nalezy klikna¢ na ikone danego zasobu.
Spis tresci

Zaktadowa kontrola wytwarzania i MNormy bezpieczeristwa wyrobdw
wykariczania wyrobéw widkienniczych
wiékienniczych
E- book
Film edukacyjny

Interaktywne materiaty sprawdzajace

Widok na fragment spisu tresci
Zrédto: Akademia Finansow i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Powrét do spisu tresci

Materiaty multimedialne

Film edukacyjny

Film edukacyjny ,Zakladowa kontrola wytwarzania i wykanczania wyrobow
wlokienniczych” prezentuje sposoby kontrolowania wszystkich procesoéw zwigzanych

z wytwarzaniem wyrobow wiokienniczych. Omowione zostaja w nim etapy procesu
produkciji dzianin, ewentualne btedy, ktore moga wystapi¢ w kazdym z nich i sposoby
zapobiegania im. Wskazane zostaja elementy dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji
i jej znaczenie dla calego procesu.

Ekran odtwarzania filmu wyglada nastepujgco:
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Laktadowa kontrola wytwarzania
i wykanczania wyrobow widkienniczych

> . At %

Widok odtwarzacza filmu
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Aby odtworzy¢ film, nalezy klikng¢ ikone trojkata w kole.

Ikona odtwarzania filmu
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Ikona zmieni si¢ na dwie kreski. Klikniecie na nie spowoduje zatrzymanie odtwarzania.

Ikona zatrzymywania filmu
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Reszta opcji umieszczona jest w prawej dolnej czesci ekranu. Pierwszy symbol gtoSnika
pozwala na wiaczenie i wylgczenie dzwigku oraz ustawienie jego gtosnosci.

M| auto 1x

Widok ikon nawigacyjnych odtwarzacza filmu
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Nastepna ikona pozwala na wlaczenie alternatywnej Sciezki dzwigkowej, ktora omawia
obraz wyswietlany na ekranie.



Ikona do wtaczenia wersji filmu z audiodeskrypcja
Zrodto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Po kliknieciu na powyzszg ikon¢ zmieni si¢ ona na te widoczna ponizej. Klikniecie na nig
umozliwia wytaczenie alternatywnej sciezki.

Ikona wytaczenia trybu audiodeskrypciji

Zrodto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Kolejny symbol pozwala na wtaczenie napisow.

Widok opcji wiaczenia/wytaczenia napisow
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Symbol ,,auto” umozliwia zmiane jakosci wySwietlanego materiatu.

Widok opcji zmiany jakosci filmu
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Po kliknieciu na symbol ,,1x” mozna zmieni¢ predkos¢ odtwarzanego materiatu.
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Widok opcji zmiany predkosci odtwarzania filmu
Zrodto: Akademia Finansdw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Ostatni symbol umozliwia wtaczenie i wylgczenie widoku pelnoekranowego.

Widok ikony trybu petnoekranowego
Zrodto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

E-book

E-book ,Kontrola migdzyoperacyjna wytwarzania wyrobow wiokienniczych” zawiera tresci
dotyczace bezpiecznego uzytkowania wyrobow witokienniczych, a takze norm oraz
przepisow prawnych dotyczacych wymagan dla odziezy, bielizny i zabawek dla dzieci.
Przedstawione zostaly w nim tabele okreslajgce wartosci graniczne i odpornosci wyrobow
wyznaczone dla czterech klas produktow.

Aby wyswietli¢ e-book, nalezy klikna¢ na jego oktadke. Otworzy si¢ wtedy nowa karta
w przegladarce, gdzie mozna bedzie zapoznac si¢ z jego trescia.
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E-BOOK - Normy bezpieczeristwa wyrobow widékienniczych

Widok na oktadke e-booka
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

E-book zawiera interaktywny spis tresci. Tytut kazdego rozdziatu jest hipertaczem, po
kliknieciu ktorego na ekranie pojawia si¢ odpowiedni fragment e-booka.

Spis tresci
1. ldentyfikacja i charakterystyka wyrobdw niemowlecych i dla dzieci do lat trzech
2. Zasady uzyskiwania znaku bezpieczenstwa Standard 100 by OEKO-TEX®
3. Proces certyfikacji

4, Wymagania dla zabawek - przepisy prawne, normy
5. Bibliografia

Widok na spis tresci e-booka
Zrodto: Akademia Finansow i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

W tresci e-booka znajdujg sie takze hipertgcza do innych multimedioéw zawartych
w e-materiale. Po kliknigciu na hiperigcze uzytkownik zostanie przekierowany do
odpowiedniego multimedium.

Dokumentacja interaktywna

Dokumentacja interaktywna ,Opracowywanie ukladow szablonéw” sktada si¢ ze wzorow
dokumentow do wypelnienia, przykltadow juz wypetnionych dokumentéw oraz
dokumentow do wypelnienia (Cwiczen).
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Stanowiskowa instrukcja obslugi maszyn dziewiarskich cylindrycznych
1. Uwagi ogodlne

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

ukoniczone 18 lat (pracownik miodociany moze zosta¢ dopuszczony do pracy w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem
instruktora),

ukonczona co najmniej szkota branzowa (zawodowa) w danej specjalnosci lub inne uprawnienia do wykonywania zawodu,
przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie z instrukcja obslugi maszyny, przeszkolenie bhp i p.poz.,

stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony Swiadectwem wydanym przez uprawnionego lekarza.

el

Przed rozpoczgciem pracy naledy:

doldadnie zapoznac sig¢ z dokumentacjg wykonawczg i instrukeja obstugi urzadzen,

zapoznac sie z instrukcja obstugi maszyny DTR wydang przez producenta i stosowac sie do zawartych w niej zalecen,
zaplanowac kolejnos¢ wykonywania poszezegblnych czynnosci,

przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzgdy pomiarowe, narzedzia pracy, zmiotki, haczyki oraz konieczne Srodki
ochrony osobistej, np. okulary, maski, ochronniki stuchu, itp. w celu stosowania ich podczas pracy,

« ubra¢ si¢ w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaldadowej tabeli norm odziezy roboczej,

przygotowac urzadzenia pomocnicze do skladowania materialow, przyrzadow, narzedzi i odpadow,

preygotowac materiat do przetworzenia (obrabki), ustawiajge go w sposob zapewniajacy maksymalne bezpieczeristwo przy
zachowaniu granic stanowiska roboczego,

sprawdzi¢ stan techniczny urzadeen mechanicznych i odwietlenia stanowiska, a w szczegdlnoéci stan instalacji elektrycznej,
sprawdzi¢, czy ostony i urzadzenia zabezpieczajgce sa prawidlowo zalozone i zamocowane,

nrohnie trichomic 2mechanizowane nreadzenia | snrawedzié iakodé ich dziatania.

Ekran poczatkowy dokumentac;ji interaktywnej
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Nawigacja po materiale jest mozliwa poprzez lewy panel oraz gorne menu. W géornym menu
jest mozliwos¢ przejscia do wezesniejszego lub nastepnego materiatu, poprzez kliknigcie
prawej lub lewej strzalki.

Strzatki nawigacyjne gérnego menu
Zrodto: Akademia Finansow i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

W celu wypetienia dostepnych dokumentoéw interaktywnych nalezy uzupetni¢ wiasciwe
pola. Po kliknigciu na przycisk ,Sprawdz” nastepuje automatyczna weryfikacja poprawnosci
wypelienia dokumentu, a na ekranie pojawi si¢ informacja zwrotna.

Powrdt do spisu tresci
Obudowa dydaktyczna

Interaktywne materiaty sprawdzajace

Interaktywne materiaty sprawdzajace sg pogrupowane tematycznie. Znajdujg si¢ one
w okreslonych zakladkach, na ktore nalezy klikngc¢.
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Interaktywne materiaty sprawdzajace

Pokaz cwiczenia: (@ () @

1. Test wielokrotnego wyboru
2. Etapy wytwarzania wyrobu wlokienniczego i procesy technologiczne

. Bledy dziewiarskie

[F]

4. Plaski wyrob wiokienniczy

5. Maszyny wykorzystywane przy wytwarzaniu wyrobu wlokienniczego

&

. Normy bezpieczenstwa wyrobow wlokienniczych

6. Quiz

Widok na zaktadki z pogrupowanymi ¢wiczeniami
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Po kliknieciu na dany temat zaktadka rozwinie si¢ i wySwietlg sie zadania.

‘ 2. Etapy wytwarzania wyrobu wlokienniczego i procesy technologiczne ‘

Potacz pasujace do siebie elementy w pary, taczac etap wytwarzania wyrobu
widkienniczego z operacjg technologiczng w nim wystepujgca.

obrobka chemiczna w procesie

etap przygotowania nitek do dziania

etap wykonczania dzianiny

etap wytwarzania dzianiny na
szydelkarce

etap przygotowania nitek do dziania

prania

przewijanie nitek

parafinowanie nitek

proces dziania

etap przygotowania nitek do dziania skrecanie nitek

obrobka chemiczna w procesie

etap wykonczania dzianiny barwienia

obrobka chemiczna w procesie
drukowania

Pokaz odpowiedz

etap wykonczania dzianiny

Widok na przyktadowe ¢wiczenie w otwartej zaktadce
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Odpowiedz zaznacza si¢ poprzez kliknigcie na wybrang opcje, przeciagniecie odpowiedzi
lub wpisanie. Polecenie zawsze okresla, co nalezy wykonac.

Po wybraniu lub uzupetnieniu odpowiedzi nalezy klikng¢ przycisk ,Sprawdz”. Nad
poleceniem wyswietli sie informacja, czy zadanie zostato poprawnie wykonane.

W przypadku btednej odpowiedzi na ekranie pojawi si¢ informacja zwrotna ze wskazaniem
materialu multimedialnego, na podstawie ktérego mozna uzupetni¢ swojg wiedze.



Po lewej stronie przycisku ,,Sprawdz” znajduje si¢ symbol gumki. CzySci ona odpowiedzi.

Ponizej przycisku ,Sprawdz” widnieje napis ,,Pokaz odpowiedz”. Umozliwia on poznanie
prawidtowego rozwigzania zadania.

Po prawej stronie polecenia widoczny jest kolorowy szesciokat. Jego kolor informuje
o poziomie trudnoS$ci zadania: zielony kolor to zadanie tatwe, z6tty to zadanie o Srednim
poziomie trudnosci, czerwony to zadanie trudne.

Widok na ikony obrazujace poziom trudnosci ¢wiczenia
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

Stownik pojec dla e-materiatu

Stownik posiada strukture listy. Znajdujg si¢ w nim wystepujace w e-materiale pojecia wraz
z ich definicjami. Pod kazdym pojeciem znajduje si¢ hipertacze do odpowiedniego
multimedium, w ktorym wystepuje dane pojecie. Po kliknieciu w hipertacze otworzy sie
strona z odpowiednim multimedium.

Stownik pojec dla e-materiatu

Instrukeja korzystania ze slownika

Filtruj pojecie X

abrazja

proces zuzycia Sciernego zwigzany z ubytkiem powierzchniowym elementow
maszyn lub urzadzen wskutek oddziatywania na niego luznych lub umocowanych
zarowno suchych jak i wilgotnych ziaren mineralnych

= Dokumentacja interaktywna ,Kontrola migdzyoperacyjna wytwarzania
wyrobow widkienniczych”

Widok na gérng czes$¢ stownika
Zrédto: Akademia Finanséw i Biznesu Vistula, licencja: CC BY-SA 3.0.

W gornej czesci stownika znajduje sie pole do filtracji pojec¢. Aby wyszukac jakies pojecie,
nalezy je wpisa¢ w polu filtracji. Po wpisaniu widoczne bedzie tylko to pojecie wraz
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z definicjg. Aby wrocic¢ do listy wszystkich pojec¢, nalezy klikna¢ krzyzyk w prawej czesci
pola filtracji.

Przewodnik dla nauczyciela

Przewodnik dla nauczyciela jest podzielony na cztery czesci. Kazda z czeSci jest
wyrozniona w interaktywnym spisie tresci. Po kliknigciu na dany podrozdziat
przewodnika, wySwietli si¢ jego odpowiedni fragment.

Pierwsza czeS¢ przedstawia cele i efekty ksztalcenia. Szczegoétowo wymienia kwalifikacje,
dla ktorych e-materiat zostal przeznaczony. Druga omawia strukture e-materiatu.
Wymienia poszczeg6lne zasoby oraz podaje, czego dotycza. Hipertacza i graficzny spis
tresci pozwalajg na przejScie do danej skltadowej e-materiatu. Trzecia czes¢ to wskazowki
do wykorzystania e-materialu w pracy dydaktycznej. Przedstawia przyktadowe scenariusze
pracy uczniow na zajeciach, poza zajeciami oraz dla indywidualnej pracy z uczniem. Na
koncu wymienione s wymagania techniczne niezbedne do korzystania z e-materiatu.

Przewodnik dla uczacego sie

Przewodnik dla uczgcego sie sktada sie z czterech czesci. Kazda z cze$ci jest wyrdzniona
w interaktywnym spisie tresci. Po kliknigeciu na dany podrozdziat przewodnika, wyswietli
sie jego odpowiedni fragment.

Pierwsza czeS¢ przedstawia strukture e-materiatu. Omawia po kolei kazdy zasob
wystepujacy w e-materiale. Hipertgcza i graficzny spis tresci pozwalajg na przejscie do
danej sktadowej e-materiatu. Druga czes¢ zawiera informacije, jak uczen moze korzystac
z poszczegolnych zasobow. W trzeciej czeSci zawarte sg wskazowki do pracy

z e-materiatem. Czwarta czeS¢ przewodnika to wymagania techniczne niezbedne do
korzystania z e-materiatu.

Netografia i bibliografia

Netografia i bibliografia jest to spis adresow internetowych oraz pozyciji literaturowych,

z ktorych korzystano przy opracowywaniu e-materiatu. Przy adresach zapisana jest data

z ostatnim dostepem do strony internetowej. Aby przej$¢ na dang strone, nalezy skopiowac
do paska przegladarki adres internetowy.

Powr6t do spisu tresci

2. Problemy techniczne

W przypadku problemow z wyswietlaniem si¢ zasobOw w e-materiale nalezy upewnic sie,
ze urzadzenie (komputer, laptop, smartfon itp.) ma dostep do sieci internetowej. Czasami
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zbyt wolne 3cze internetowe moze spowodowac wolne tadowanie si¢ stron, szczegolnie
w przypadkach, gdy znajdujg si¢ na nich multimedia takie, jak film, wizualizacje 3D lub
animacje 3D. W takiej sytuacji zalecane jest sprawdzenie, co moze spowalnia¢ internet.
Najczesciej jest to otwarcie zbyt wielu zakladek w przegladarce internetowejlub
przecigzenie systemu (zbyt wiele otwartych aplikaciji).

Jezeli uzytkownik korzysta z internetu mobilnego, staba jako$¢ potaczenia moze byc¢
spowodowana wyczerpaniem si¢ danych pakietowych w ofercie.

Powrét do spisu tresci

3. Wymagania techniczne

Wymagania sprzetowe niezbedne do korzystania z poradnika oraz innych zasobow
platformy www.zpe.gov.pl.

System operacyjny:

o Windows 7 lub nowszy
e OSX10.11.6 lub nowszy
e GNU/Linux z jagdrem w wersji 4.0 lub nowszej 3GB RAM

Przegladarka internetowa we wskazanej wersji lub nowszej:

e Chrome w wersji 69.0.3497.100

o Firefox w wersji 62.0.2

 Safari w wersji 11.1

e Operaw wersji 55.0.2994.44

e Microsoft Edge w wersji 42.17134.1.0

» Internet Explorer w wersji 11.0.9600.18124

Urzadzenia mobilne:

o 2GB RAM iPhone/iPad z systemem iOS 11 lub nowszym

» Tablet/Smartphone z systemem Android 4.1 (lub nowszym) z przegladarka
kompatybilng z Chromium 69 (lub nowszym) np. Chrome 69, Samsung Browser 10.1,
szeroko§¢ co najmniej420 px

Powrét do spisu tresci
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