
Klient

Data kontroli [dd-mm-yyyy]

Numer zlecenia (numer palety)
Data produkcji [dd-mm-yyyy]

Wielkość wysyłki / zlecenia [szt.]

Reklamacja wewnętrzna: 
(Imię i nazwisko
osoby odpowiedzialnej za produkcję)

Zakres Punkty kontroli Sposób kontroli Punkt odniesienia Wynik kontroli
OK.( ✔) /NOK (X) Ilość wadliwa [szt.] Uwagi

Długość (wewn.) Miarka Zgodność z KT lub SAP

Szerokość (wewn.) Miarka Zgodność z KT lub SAP

Wysokość (wewn.) Miarka Zgodność z KT
Szczelina pomiędzy  
zewnętrznymi klapami Miarka Zgodność z KT

Zgodność koloru z wzornikiem Wzrokowo Zgodność z KT

Położenie nadruku Wzrokowo Zgodność z KT

Ubytki nadruku Wzrokowo Zgodność z KT

Nadruk rozmazany Wzrokowo Zgodność z KT

Bigowanie (brak pęknięć  
zewnętrznych) Wzrokowo Zgodność z KT

Jakość połączenie (klejenia/ 
szycia) Wzrokowo Zgodność z KT

Sposób pakowania Wzrokowo Zgodność z KT

Składanie pudła Wzrokowo Zgodność z KT

Zabrudzenia powierzchni Wzrokowo Brak zabrudzeń

Ciała obce ( szkło,metal) Wzrokowo Brak ciał obcych

Uszkodzenia od taśm 
spinających Wzrokowo Brak uszkodzeń

Dziury/ubytki Wzrokowo Brak dziur

Postrzępione krawędzie Wzrokowo Brak postrzepionych krawędzi

Pękające bigi/wycięcia 
wewnętrzne Wzrokowo Do 15% długości bigi

Rozwarstwienia tektury Wzrokowo Brak rozwarstwień

Łódkowatość tektury/ tacek Miarka Do 3% lub według KT

Odbarwienia tektury Wzrokowo Brak odbarwień

Pęcherzyki na powierzchni 
tektury Wzrokowo Brak pęcherzyków

Pomarszczenie tektury Wzrokowo Brak pomarszczeń

Punktowe przebarwienia 
tektury Wzrokowo Brak przebarwień

Ilość sztuk zniszczonych podczas kontroli 
wyjściowej [szt.] Ilość wadliwa sztuki

Ilość wadliwa %

RAPORT KONTROLI WYJŚCIOWEJ

Imię i nazwisko
osoby odpowiedzialnej za kontrolę
Materiał

W przypadku stwierdzenia niezgodności należy powiadomić Kierownika komórki odpowiedzialnej za produkcję danego wyrobu.

Sprawdzenie wizualne jakosci 
wykonania(zgodnie z obowiązującym AQL)

Wielkość próbki [szt.]

Imię i nazwisko
Kierownika Produkcji odpowiedzialnego za proces 
reklamacyjny / analizę przyczyn i planu naprawczego

Sprawdzanie wizualne jakosci nadruku 
(zgodnie z obowiązującym AQL)

Numer KT

Sprawdzenie wymiarów(wykroje płaskie: 
AQL = 10, wykroje z wykrojnika rotacyjnego 

zgodnie z obowiązującym AQL)

Zabrudzenia (zgodnie z obowiązującym 
AQL)

Uszkodzenia mechaniczne (zgodnie z 
obowiązującym AQL)

Niska jakość tektury (zgodnie z 
obowiązującym AQL)


