KARTA RYZYKA ZAWODOWEGO

Firma: drukarnia, wyposazona w arkuszowe maszyny offsetowe

Oddziat: hala produkcji — sekcja drukarska

Stanowisko: drukarz offsetowy,
pomocnik drukarza

Liczba pracownikéw: 2 / zmiane / praca 2-zmianowa

0gdlny opis wykonywanych czynnosci: Praca przez 8 godzin dziennie, w tym przerwa na positek. Praca na 2 zmiany: poranng i popotudniowg. Pracownik obstuguje maszyne
drukujgcay offsetowg, utrzymuje porzadek i czystos¢ w strefie pracy, wspétuczestniczy w inwentaryzacjach. Praca wykonywana w hali produkcyjnej. Do obowigzkéw osoby

zatrudnionej na tym stanowisku nalezy:

Drukarz offsetowy: Biezgca realizacja zlecen produkcyjnych, zgodnie z planem produkcji, w ramach przydzielonego obszaru pracy oraz parku maszynowego,
Pomocnik drukarza: Pomoc w biezgcej realizacji zlecen produkcyjnych, realizacja polecen przetozonego — drukarza offsetowego
Pracownicy wyposazeni w odziez roboczg, buty ochronne z podnoskiem oraz rekawice gumowe i okulary ochronne.

I Ocena ryzyka zawodowego, wykonywana metoda RISK SCORE

Gdzie parametrami wartosci ryzyka (R ) s3:

W metodzie RISK SCORE wartosciowanie ryzyka opisuje sie wzorem: R=SxEx P

S — mozliwe skutki zdarzenia, straty spowodowane przez zdarzenie (1 — mata, 3 — sSrednia, 7 — duza, 15 — bardzo duza, 40 — katastrofa, 100 — powazna katastrofa)

E — ekspozycja na zagrozeni (0,5 — znikoma, 1 — minimalna, 2 — okazyjna, 3 — sporadyczna, 6 — czesta, 10 — stata)

P — prawdopodobienstwo wystepowania strat (0, 1 — teoretycznie mozliwe, 0,2 — mozliwe do pomyslenia, 0,5 — tylko sporadycznie mozliwe, 1 — mato prawdopodobne,
mozliwe, 3- praktycznie mozliwe, 6 — catkiem mozliwe, 10 — bardzo prawdopodobne).

. .Zagr?zeme. Przyczyny i okolicznosci Dotychczas stosowane Metoda: RISK .
L.P (mozliwe niebezpieczne wystapienia niebezpiecznego wydarzenia srodki profilaktyczne SCORE Kategoria
T wydarzenie) ryzyka
S E|P R
1. Potkniecia i upadki na Sliskie, nieréwne lub uszkodzone Wyposazenie pracownika w odpowiednie obuwie, 7 | 6105 21 | Akceptowalne
ptaszczyznie i wysokosci powierzchnie, nieuwaga pracownika, utrzymywanie porzadku na terenie zaktadu oraz na
do 1m - sttuczenia, batagan na stanowisku pracy, rozlane stanowisku pracy, natychmiastowe usuwanie z
zwichniecia, ztamania ptyny, gabaryty maszyn produkcyjnych, podtoza plam oleju, wody, odpaddéw produkcyjnych
palety wystajgce poza oznaczone strefy - jezeli takie sie pojawiaja
2. Zanieczyszczenie badz Zaproszenie pytem, drobnymi elementami | Przy pracach ze sprezonym powietrzem np. 3 6 |05 9 Akceptowalne
zranienie oka ciatem na skutek nieuwagi, pospiechu, czyszczenie maszyny, papieru) stosowac okulary
obcym - uszkodzenie oka, | uszkodzenie oka z powodu kontaktu z ochronne, wzmozona uwaga
zapalenie spojowek ostrg krawedzig papieru




Ostabienie wzroku, béle Nieprawidtowe oswietlenie stanowiska Stosowanie oswietlenia zgodnego z PN, 05 |9 Akceptowalne
oczu, tzawienia, efekt pracy, przebtyski swiatta z sekcji oznakowanie ostrzegawcze na elementach z
suchego oka wyposazonej w lampy lampami, stosowanie sprzetu posiadajacego
certyfikat bezpieczenstwa CE
Uszkodzenie stuchu Nadmierny hatas, maszyny i urzadzenia Pomiary i badania hatasu na stanowisku pracy, 05 |9 Akceptowalne
produkcyjne zapewnienie przez pracodawce stuchawek
ochronnych badz zatyczek (wktadek
przeciwhatasowych)
Obcigzenie uktadu Dtugotrwata praca wykonywana w pozycji | Zapoznanie pracownika z instrukcjg bhp dotyczaca 1 42 | Akceptowalne
szkieletowo- wymuszonej, np. pozycja stojaca, recznego podnoszenia ciezaréw, szkolenia bhp
miesniowego - pochylona, podnoszenie ciezaréw (aktualne) ibadania lekarskie (okresowe), przy
schorzenia uktadu ruchu wykonywaniu pracy nie wymagajacej stale pozycji
(zwyrodnienia kregostupa stojacej pracownik ma mozliwos¢ siedzenia
i stawow)
Porazenie pragdem Awaria urzadzenia, zwarcie instalacji Okresowe sprawdzanie skutecznosci ochrony 05 |9 Akceptowalne
elektrycznym, pozar — zasilajgcej lub w maszynie, niewtasciwe przeciwporazeniowej, biezgca kontrola stanu
oparzenia, zatrucia, zachowanie pracownika instalacji elektrycznej, systematyczne sprawdzanie
Smieré dziatania zabezpieczen réznicowo-pradowych,
biezace przeglady techniczne maszyny
Substancje chemiczne W takcie nastawdw i wymiany (naktadanie | Wyposazenie pracownika w rekawice gumowe, 0,5 9 Akceptowalne
wchodzace w sktad farb i | farby, dolewanie ptynu buforowego, okulary ochronne, zapoznanie pracownikéw z kartg
preparatow drukarskich - | czyszczenie maszyny) charakterystyki stosowanych mieszanin
mozliwosc¢ zapalenia chemicznych
skory, spojéwek oczu i
gérnych drog
oddechowych, reakcji
uczuleniowych
Pochwycenie przez czesci | Brak odpowiednich zabezpieczen, Zakaz pracy na urzgdzeniach pozbawionych oston 0,5 21 | Akceptowalne

ruchome maszyny -
mozliwos$¢ powstania
urazéw ciata, rak, $mierci

zdejmowanie oston, zty ubiér pracownika
(ruchome elementy np. tancuszek, dtugie
niespiete witosy)

na czesci ruchome maszyny, napedy, paski klinowe.
Zakaz pracy w nieodpowiednim stroju




