Instrukcja obstugi miernika grubosci lakieru
MGL 7 Auto AL <> FE.

Miernik do pomiaru grubosci lakieru na karoserii
samochodu.

Dane techniczne:

Model: MGL 7 AUTO AL <> FE

USB: TAK

Sonda na przewodzie: TAK

Pamiec¢: 420 pomiarow (14 samochoddow po 30 pomiaréw dla
kazdego)

Wyswietlacz: LCD GRAFICZNY z podswietleniem

Uwaga! Urzadzenie pozwala dokonywac pomiaru powtok
lakierniczych na elementach karoserii wykonanych z blachy
stalowej lub aluminium, nie nadaje sie natomiast do pomiaru
grubosci lakieru na elementach wykonanych z tworzyw
sztucznych.

Miernik ma postac¢ niewielkiego pilota z wyswietlaczem i
czterema przyciskami pod nim. Nad wyswietlaczem znajduje sie

wejscie USB oraz wyjscie kabla, ktéry zakonczony jest sonda.



Zawartos¢ wyswietlacza:

Linia 1.

BATERIA — ten komunikat wskazuje poziom natadowania

baterii urzadzenia. Gdy baterie zostang wytadowane, na ekranie
pojawi sie napis: LOW BAT. Miernik jest zasilany za pomocg
dwédch baterii 1,5 Wolta (R6 (AA) Alkaline). Pobdr pradu z
baterii okoto 40 miliamperdéw. Czas pracy miernika na bateriach
okoto 48 godzin. Urzadzenie automatycznie wytacza sie po
okoto 3 minutach bezczynnosci.

Linia 2.

SAMOCHOD — informacja o numerze badanego samochodu,
urzadzenie pozwala zapamieta¢ 14 samochododw.

Linia 3.

Zawiera numer i warto$¢ zapamietanego pomiaru.

Linia 4.

FE lub AL — okreslenie rodzaju blach, z jakiego zostat
wykonany badany element: AL — blacha aluminiowa, FE —
blacha stalowa.

Linia 5.



Aktualny pomiar, czyli grubos$¢ powtoki lakierniczej na badanym
elemencie karoserii. Zakres pomiaru wynosi od 0 do 2000

mikrometréw (0 do 2 milimetréw).
Rozdzielczos¢ pomiarow:

0 - 300 1 mikrometr

300 - 500 2 mikrometry

500 - 2000 5 mikrometrow

Srednia gruboé¢ lakieru, jaka jest naktadana fabrycznie na

samochodach:

e 0od stu mikrometrow do dwustu mikrometrow — dla blachy

stalowej;

e ponizej stu mikrometréow — dla blachy aluminiowej.

Przeprowadzanie pomiarow.

Wiacz urzadzenie przyciskiem on/off, przytrzymujac go okoto
jedng lub dwie sekundy. Podczas pomiaru wyswietlacz LCD
automatycznie sie podswietla.

Aby dokonac pomiaru, nalezy przystawi¢ czotowg czesc¢ sondy
miernika do karoserii tak, aby koncowka przylegata do lakieru

catg powierzchnia.



Uwaga! Bliskosc¢ telefondw komérkowych moze zaktdcac
pomiar i wptywac na zafatszowanie wynikdw pomiaru. W trakcie
badania odiéz telefon na bok.

Jesli pomiar jest wykonany prawidiowo, na wyswietlaczu w linii
piatej pojawi sie wynik pomiaru okreslony w mikrometrach.
Komunikat: ----- M moze sie pojawic, gdy:

e miernik jest nadmiernie oddalony od karoserii;

e badany element karoserii nie zostat wykonany z blachy
stalowej lub aluminiowej;

e grubosc lakieru przekracza zakres urzadzenia, czyli
grubos¢ warstwy kitu szpachlowego wraz z lakierem jest
wieksza niz 2000 mikrometrow (2 milimetry).

Jesli wynik pomiaru jest nieprawidtowy, upewnij sie, ze
przystawiasz sonde do odpowiedniego miejsca (unikaj np.
zderzakdéw) oraz ze sonda miernika jest odpowiednio

przystawiona do karoserii.



Funkcja HOLD

Aby witgczy¢ funkcje HOLD, nalezy przytrzymac przycisk MENU,
wybra¢ przyciskiem ,PAMIEC +” pozycje HOLD i zatwierdzi¢
przyciskiem ,ENTER". Teraz przyciskiem ,PAMIEC +” bedzie
mozna wiaczy¢ lub wytgczyc¢ te funkcje zatwierdzajac wybor
klawiszem ,,ENTER".

Przy witgczonej opcji HOLD, miernik podczas pomiardw
sygnalizuje odczyt dzwiekowo i automatycznie wpisuje go w linii
przy kolejnym numerze pomiaru. Aby odczyt zostat zapisany w
pamieci urzadzenia, konieczne jest zatwierdzenie przyciskiem

,PAMIEC +".

PAMIEC

Urzadzenie moze zapisa¢ w pamieci 420 odczytow. Miernik daje
mozliwosc¢ przypisania pomiardw konkretnym pojazdom:
pamie¢ miesci 14 pojazdéw, ktérym mozna przypisac po 30
pomiarow. Zaleca sie zachowanie kolejnosci pomiarow wg.
instrukcji do obstugi programu, co pozwoli na wydrukowanie

wizualizacji pojazdu z opisanymi na niej wartosciami pomiaréw.



Podczas pomiaru nalezy nacisnaé przycisk PAMIEC. Na
wyswietlaczu LCD w linii pierwszej pojawi sie numer wybranego

samochodu, a w drugiej zas numer pomiaru i jego wartosc.

Kazde kolejne naciéniecie przycisku PAMIEC powoduje zapisanie
wartosci nastepnego pomiaru dla danego pojazdu az do
trzydziestej pozycji. Po przekroczeniu liczby trzydziestu
pomiaréw miernik przypisuje kolejne pomiary do nastepnego
pojazdu. Nacisniecie MENU pozwala cofnac¢ sie do poprzedniego
numeru pamieci. Po wytaczeniu i ponownym uruchomieniu
miernika pamie¢ automatycznie zostanie ustawiona na ostatnim
zapamietanym pomiarze i kolejny pomiar zostanie zapisany w

nastepujgacym po nim punkcie pamieci.

ODCZYT POMIAROW Z PAMIECI URZADZENIA

Podczas odczytu zapisow z pamieci urzadzenia, na wyswietlaczu
W miejscu pomiaru powinien by¢ widoczny symbol ----pum, co
oznhacza, ze w momencie odczytu sonda musi by¢ oddalona od

karoserii.



Po wciénieciu przycisku PAMIEC mozna przeglada¢ zapamietane
pomiary w kolejnosci oznaczonych samochodéw i

poszczegodlnych pomiaréw dla kazdego pojazdu.

KASOWANIE PAMIECI

Aby skasowac zapamietane przez miernik pomiary, nalezy
wcisngc¢ przycisk PAMIEC i przytrzymac go przez okoto 3
sekundy do pojawienia sie na wyswietlaczu komunikatu
*DELETE*. To dziatanie powoduje nieodwracalne skasowanie

zapisOw w pamieci.

KALIBRACJA URZADZENIA

Uwaga! Miernik jest skalibrowany fabrycznie i nie ma potrzeby

kalibrowac¢ go ponownie, jesli pomiary sg prawidtowe.

Jesli jednak uzytkownik nie ma pewnosci, ze urzadzenie pracuje
poprawnie, wéwczas mozna sprawdzi¢ urzgdzenie za pomocqg
ptytek kalibracyjnych, dotgczonych do urzadzenia. Nalezy
przytozy¢ koncéwke sondy do ptytki kalibracyjnej. Jesli wynik
pomiaru miesci sie w opisanych nizej zakresach, to oznacza, ze

miernik jest skalibrowany prawidtowo.



Poprawne zakresy pomiarow kalibracyjnych.
Blacha AL: 180 mikrometréow (+/- 5 mikrometréw);
Blacha FE: 180 mikrometréow (+/- 5 mikrometrow).
Jesli jednak zachodzi potrzeba kalibracji miernika, nalezy jgq
przeprowadzi¢ z wykorzystaniem ptytek kalibracyjnych
dotgczonych do urzadzenia.
W zestawie znajdujg sie dwie ptytki kalibracyjne AL i FE o
grubosci 180 mikrometréw z naklejong folia.
Kalibrowanie urzadzenia:
1. Wigcz miernik.
2. Nacisnij przycisk MENU i trzymaj az na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat MENU.
3. Wybierz przyciskiem PAMIEC+ opcje KALIBRACJA i
zatwierdz przyciskiem ENTER.
4. Na wyswietlaczu powinien pojawic sie komunikat KAL*
(okoto jednej sekundy)
5. Przystaw koncowke sondy pomiarowej do ptytki

kalibracyjnej (AL lub FE).



6. Przyciskami +/- (pamie¢ +; podswietlanie -) ustaw na
wyswietlaczu wartos¢ 180 5 mikrometréw i ponownie
wcisnij przycisk ENTER.

7. Na wyswietlaczu powinien pojawic¢ sie komunikat SAVE -
zapis kalibracji do pamieci.

8. Wszystkie czynnosci nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej z

ptytek AL i FE osobno.

RESET URZADZENIA — przywracanie ustawien

fabrycznych
Jesli kalibracja nie przyniosta poprawy dziatania miernika,
mozna przywroéci¢ ustawienia fabryczne poprzez zresetowanie
urzadzenia.
1. Przytrzymaj jednocze$nie przyciski PODSWIETLANIE i
PAMIEC.
2. Na wyswietlaczu powinien pojawic sie komunikat RESET.
Wtedy mozesz zwolni¢ oba przyciski.
3. Po kilku sekundach na wyswietlaczu zobaczysz komunikat
GOTOWE, czyli miernik zostat zresetowany.

4. Po resecie urzadzenie nalezy skalibrowac¢ ponownie.



Funkcja 5 POMIAROW

Urzadzenie pozwala przeprowadzi¢ dwa lub pie¢ pomiaréw na
kazdym elemencie karoserii. Wyboru liczby pomiaréw nalezy
dokonac¢ w MENU.

1. Wciénij przycisk MENU, dalej PAMIEC + i wybierz pozycje 2

lub 5.

2. Zatwierdz wybor wciskajgc ENTER.
Teraz mozesz wybiera¢ pomiedzy dwoma i piecioma pomiarami,
wykorzystujac przycisk PAMIEC + i zatwierdzajac wybér

klawiszem ENTER.

Opis i kolejnos¢ punktow pomiarowych:

e MP - maska przednia,

e DA - dach,

e PB - pokrywa bagaznika,
e BPL - btotnik przéd lewy,
e DPL - drzwi przdd lewy,
e DTL - drzwi tyt lewy,

e BTL - btotnik tyt lewy,

e PL - prdg lewy,

e BPP - blotnik przdd prawy,



e DPP - drzwi przéd prawy,
e DTP - drzwi tyt prawy,
e BP - btotnik tyt prawy,

e PP - prég prawy.

INSTALACJA OPROGRAMOWANIA DO OBSLUGI
MIERNIKA GRUBOSCI LAKIERU

Aby zainstalowac¢ dedykowane do obstugi urzgdzenia
oprogramowanie MGL, wykorzystaj ptyte CD dotaczong do
miernika.

1. Wtz ptyte CD do komputera i uruchom plik ,setup.exe”;

2. W oknie instalatora kliknij DALEJ;

3. Przeczytaj umowe licencyjng, potwierdz, ze akceptujesz je
warunki, zaznaczajac checkbox , Akceptuje warunki
umowy” i kliknij DALEJ.

4. W kolejnym oknie wybierz folder, w jakim ma by¢
zapisany plik instalacyjny i kliknij DALEJ], by przejs¢ do

instalacji programu.



5. Program instalacyjny doda do zaktadki , WSZYSTKIE
PROGRAMY” nowy katalog o nazwie ,MGL". Kliknij
ZAKONCZ.

6. Kolejnym krokiem jest instalacja sterownika. Podtacz
miernik do portu USB komputera.

7. Miernik powinien byc¢ rozpoznany przez komputer jako
nowe urzadzenie. Wskaz Sciezke dostepu do sterownika:
katalog DRIVER FT230 na ptycie CD dotgczonej do
miernika.

8. W kolejnym oknie kliknij EXTRACT.

9. Kiedy otworzy sie okno kreatora instalacji sterownikow,
kliknij DALEJ.

10. Kiedy sterownik zostanie zainstalowany, przejdz do
»Witasciwosci systemu”. Otworz zaktadke SPRZET,
nastepnie zaktadke PORTY (COM i LPT) i odczytaj, pod jaki
port COM zostat zainstalowany miernik. Numer tego portu
musimy wpisa¢ do programu dla poprawnej pracy.

11. Otwérz program MGL i wpisz numer portu.

Teraz mozesz korzysta¢ z oprogramowania dedykowanego do

obstugi miernika grubosci lakieru na swoim komputerze.



URUCHOMIENIE I OBSLUGA PROGRAMU MGL

Do uruchomienia programu MGL potrzebujesz programu MS
OFFICE 2003 lub nowszego, albo programu EXCEL 2003 lub
nowszego. Podczas uruchamiania programu w MS OFFICE 2007
otworzy sie okno z ostrzezeniem o wytaczonych makrach. Wtacz

zawartos¢ makr.

POBIERANIE DANYCH Z MIERNIKA

W celu pobrania danych, zapisanych w pamieci urzadzenia,
nalezy podtaczy¢ miernik do komputera przejsciem USB. Po
okoto dziesieciu sekundach od potgczenia urzadzen miernik
powinien sie uruchomié, a na ekranie komputera powinno
pojawic sie okno dialogowe.

Na pasku zaktadek w dole ekranu wybierz DANE i dalej:
POBIERZ DANE Z MIERNIKA.

Wtedy pojawi sie okno potwierdzenia, wiec kliknij POBIERZ
DANE i potwierdz kolejne komunikaty.

W kolejnym kroku program przejdzie do zaktadki

ZESTAWIENIE.

Zakiadka ZESTAWIENIE.



Zaktadka ZESTAWIENIE pozwala wprowadzi¢ do komodrek dane
badanego samochodu oraz jego wiasciciela.

Do komoérki pierwszej nalezy wpisa¢ numer pojazdu, dla jakiego
zostato wykonane badanie. Urzadzenie pozwala zapamietac po
30 odczytow dla czternastu pojazdow. Kolejnos¢, z jakg w
zestawieniu pojawiajq sie odczyty, jest zgodna z kolejnoscig
wskazang na wizualizacji.

Podczas generowania ZESTAWIENIA wybierz numer
samochodu, aby wyswietli¢ zestawienie wykonanych na nim
pomiardw. Zatwierdz przyciskiem WYBIERZ.

ZESTAWIENIE uaktualni sie automatycznie. ZESTAWIENIE
mozna wydrukowac na lub zapisa¢ do BAZY, uzywajac
przycisku ZAPIS.

Jesli podczas pomiaréw zachowates odpowiednig kolejnosg,
teraz mozesz réwniez skorzystaé z opcji WIZUALIZACIA -
Twoje odczyty bedq widoczne na wizualizacji karoserii

samochodu.



Zaktadka WYKRES.

Zaktadka WYKRES to miejsce, gdzie znajdziesz swoje pomiary
ujete w sposob graficzny. Na wykresie grubosci lakieru
zobaczysz, jakie elementy samochodu pokrywa grubsza od
innych warstwa lakiernicza.

Zaktadka BAZA

W tym miejscu sq zapisywane wprowadzone przez uzytkownika
dane witasciciela i badanego pojazdu (dane do BAZY sg
zapisywane w zaktadce ZESTAWIENIE). Aby przenies¢ dane z
tej zaktadki ponownie do ZESTAWIENIA, w zaktadce BAZA
ustaw kursor w na linii, z ktorej dane majq by¢ przeniesione.
Nastepnie kliknij przycisk PRZENIES DO ZESTAWIENIA.

Mozesz réwniez skasowac dane, ustawiajgc kursor w linii do
skasowania i klikng¢ KASOWANIE LINII.

Uwaga! Nie ma mozliwosci przywrdcenia danych z uprzednio

skasowanej linii.



	Instrukcja obsługi miernika grubości lakieru MGL 7 Auto AL <> FE.
	Miernik do pomiaru grubości lakieru na karoserii samochodu.
	Dane techniczne:
	Model: MGL 7 AUTO AL <> FE
	USB: TAK
	Sonda na przewodzie: TAK
	Pamięć: 420 pomiarów (14 samochodów po 30 pomiarów dla każdego)
	Wyświetlacz: LCD GRAFICZNY z podświetleniem
	Uwaga! Urządzenie pozwala dokonywać pomiaru powłok lakierniczych na elementach karoserii wykonanych z blachy stalowej lub aluminium, nie nadaje się natomiast do pomiaru grubości lakieru na elementach wykonanych z tworzyw sztucznych.
	Miernik ma postać niewielkiego pilota z wyświetlaczem i czterema przyciskami pod nim. Nad wyświetlaczem znajduje się wejście USB oraz wyjście kabla, który zakończony jest sondą.

	Zawartość wyświetlacza:
	Linia 1.  BATERIA ㅡ ten komunikat wskazuje poziom naładowania baterii urządzenia. Gdy baterie zostaną wyładowane, na ekranie pojawi się napis: LOW BAT. Miernik jest zasilany za pomocą dwóch baterii 1,5 Wolta (R6 (AA) Alkaline). Pobór prądu z baterii o...
	Linia 2.
	SAMOCHÓD ― informacja o numerze badanego samochodu, urządzenie pozwala zapamiętać 14 samochodów.
	Linia 3.
	Zawiera numer i wartość zapamiętanego pomiaru.
	Linia 4.
	FE lub AL ― określenie rodzaju blach, z jakiego został wykonany badany element: AL ― blacha aluminiowa, FE ― blacha stalowa.
	Linia 5.
	Aktualny pomiar, czyli grubość powłoki lakierniczej na badanym elemencie karoserii. Zakres pomiaru wynosi od 0 do 2000 mikrometrów (0 do 2 milimetrów).
	Rozdzielczość pomiarów:
	0 – 300  1 mikrometr
	300 – 500 2 mikrometry
	500 – 2000 5 mikrometrów
	Średnia grubość lakieru, jaka jest nakładana fabrycznie na samochodach:
	 od stu mikrometrów do dwustu mikrometrów ㅡ dla blachy stalowej;
	 poniżej stu mikrometrów ㅡ dla blachy aluminiowej.

	Przeprowadzanie pomiarów.
	Włącz urządzenie przyciskiem on/off, przytrzymując go około jedną lub dwie sekundy. Podczas pomiaru wyświetlacz LCD automatycznie się podświetla.
	Aby dokonać pomiaru, należy przystawić czołową część sondy miernika do karoserii tak, aby końcówka przylegała do lakieru całą powierzchnią.
	Uwaga! Bliskość telefonów komórkowych może zakłócać pomiar i wpływać na zafałszowanie wyników pomiaru. W trakcie badania odłóż telefon na bok.
	Jeśli pomiar jest wykonany prawidłowo, na wyświetlaczu w linii piątej pojawi się wynik pomiaru określony w mikrometrach.
	Komunikat: -----μ może się pojawić, gdy:
	 miernik jest nadmiernie oddalony od karoserii;
	 badany element karoserii nie został wykonany z blachy stalowej lub aluminiowej;
	 grubość lakieru przekracza zakres urządzenia, czyli grubość warstwy kitu szpachlowego wraz z lakierem jest większa niż 2000 mikrometrów (2 milimetry).
	Jeśli wynik pomiaru jest nieprawidłowy, upewnij się, że przystawiasz sondę do odpowiedniego miejsca (unikaj np. zderzaków) oraz że sonda miernika jest odpowiednio przystawiona do karoserii.
	Funkcja HOLD
	Aby włączyć funkcję HOLD, należy przytrzymać przycisk MENU, wybrać przyciskiem „PAMIĘĆ +” pozycję HOLD i zatwierdzić przyciskiem „ENTER”. Teraz przyciskiem „PAMIĘĆ +” będzie można włączyć lub wyłączyć tę funkcję zatwierdzając wybór klawiszem „ENTER”.
	Przy włączonej opcji HOLD, miernik podczas pomiarów sygnalizuje odczyt dźwiękowo i automatycznie wpisuje go w linii przy kolejnym numerze pomiaru. Aby odczyt został zapisany w pamięci urządzenia, konieczne jest zatwierdzenie przyciskiem „PAMIĘĆ +”.

	PAMIĘĆ
	Urządzenie może zapisać w pamięci 420 odczytów. Miernik daje możliwość przypisania pomiarów konkretnym pojazdom: pamięć mieści 14 pojazdów, którym można przypisać po 30 pomiarów. Zaleca się zachowanie kolejności pomiarów wg. instrukcji do obsługi prog...
	Podczas pomiaru należy nacisnąć przycisk PAMIĘĆ. Na wyświetlaczu LCD w linii pierwszej pojawi się numer wybranego samochodu, a w drugiej zaś numer pomiaru i jego wartość.
	Każde kolejne naciśnięcie przycisku PAMIĘĆ powoduje zapisanie wartości następnego pomiaru dla danego pojazdu aż do trzydziestej pozycji. Po przekroczeniu liczby trzydziestu pomiarów miernik przypisuje kolejne pomiary do następnego pojazdu. Naciśnięcie...

	ODCZYT POMIARÓW Z PAMIĘCI URZĄDZENIA
	Podczas odczytu zapisów z pamięci urządzenia, na wyświetlaczu w miejscu pomiaru powinien być widoczny symbol ----μm, co oznacza, że w momencie odczytu sonda musi być oddalona od karoserii.
	Po wciśnięciu przycisku PAMIĘĆ można przeglądać zapamiętane pomiary w kolejności oznaczonych samochodów i poszczególnych pomiarów dla każdego pojazdu.

	KASOWANIE PAMIĘCI
	Aby skasować zapamiętane przez miernik pomiary, należy wcisnąć przycisk PAMIĘĆ i przytrzymać go przez około 3 sekundy do pojawienia się na wyświetlaczu komunikatu *DELETE*. To działanie powoduje nieodwracalne skasowanie zapisów w pamięci.

	KALIBRACJA URZĄDZENIA
	Uwaga! Miernik jest skalibrowany fabrycznie i nie ma potrzeby kalibrować go ponownie, jeśli pomiary są prawidłowe.
	Jeśli jednak użytkownik nie ma pewności, że urządzenie pracuje poprawnie, wówczas można sprawdzić urządzenie za pomocą płytek kalibracyjnych, dołączonych do urządzenia. Należy przyłożyć końcówkę sondy do płytki kalibracyjnej. Jeśli wynik pomiaru mieśc...
	Poprawne zakresy pomiarów kalibracyjnych.
	Blacha AL: 180 mikrometrów (+/- 5 mikrometrów);  Blacha FE: 180 mikrometrów (+/- 5 mikrometrów).
	Jeśli jednak zachodzi potrzeba kalibracji miernika, należy ją przeprowadzić z wykorzystaniem płytek kalibracyjnych dołączonych do urządzenia.
	W zestawie znajdują się dwie płytki kalibracyjne AL i FE o grubości 180 mikrometrów z naklejoną folią.
	Kalibrowanie urządzenia:
	1. Włącz miernik.
	2. Naciśnij przycisk MENU i trzymaj aż na wyświetlaczu pojawi się komunikat MENU.
	3. Wybierz przyciskiem PAMIĘĆ+ opcję KALIBRACJA i zatwierdź przyciskiem ENTER.
	4. Na wyświetlaczu powinien pojawić się komunikat KAL* (około jednej sekundy)
	5. Przystaw końcówkę sondy pomiarowej do płytki kalibracyjnej (AL lub FE).
	6. Przyciskami +/- (pamięć +; podświetlanie -) ustaw na wyświetlaczu wartość 180 5 mikrometrów i ponownie wciśnij przycisk ENTER.
	7. Na wyświetlaczu powinien pojawić się komunikat SAVE – zapis kalibracji do pamięci.
	8. Wszystkie czynności należy przeprowadzić dla każdej z płytek AL i FE osobno.
	RESET URZĄDZENIA ㅡ przywracanie ustawień fabrycznych
	Jeśli kalibracja nie przyniosła poprawy działania miernika, można przywrócić ustawienia fabryczne poprzez zresetowanie urządzenia.
	1. Przytrzymaj jednocześnie przyciski PODŚWIETLANIE i PAMIĘĆ.
	2. Na wyświetlaczu powinien pojawić się komunikat RESET. Wtedy możesz zwolnić oba przyciski.
	3. Po kilku sekundach na wyświetlaczu zobaczysz komunikat GOTOWE, czyli miernik został zresetowany.
	4. Po resecie urządzenie należy skalibrować ponownie.
	Funkcja 5 POMIARÓW
	Urządzenie pozwala przeprowadzić dwa lub pięć pomiarów na każdym elemencie karoserii. Wyboru liczby pomiarów należy dokonać w MENU.
	1. Wciśnij przycisk MENU, dalej PAMIĘĆ + i wybierz pozycję 2 lub 5.
	2. Zatwierdź wybór wciskając ENTER.
	Teraz możesz wybierać pomiędzy dwoma i pięcioma pomiarami, wykorzystując przycisk PAMIĘĆ + i zatwierdzając wybór klawiszem ENTER.

	Opis i kolejność punktów pomiarowych:
	 MP – maska przednia,
	 DA – dach,
	 PB – pokrywa bagażnika,
	 BPL – błotnik przód lewy,
	 DPL – drzwi przód lewy,
	 DTL – drzwi tył lewy,
	 BTL – błotnik tył lewy,
	 PL – próg lewy,
	 BPP – błotnik przód prawy,
	 DPP – drzwi przód prawy,
	 DTP – drzwi tył prawy,
	 BP – błotnik tył prawy,
	 PP – próg prawy.

	INSTALACJA OPROGRAMOWANIA DO OBSŁUGI MIERNIKA GRUBOŚCI LAKIERU
	Aby zainstalować dedykowane do obsługi urządzenia oprogramowanie MGL, wykorzystaj płytę CD dołączoną do miernika.
	1. Włóż płytę CD do komputera i uruchom plik „setup.exe”;
	2. W oknie instalatora kliknij DALEJ;
	3. Przeczytaj umowę licencyjną, potwierdź, że akceptujesz je warunki, zaznaczając checkbox „Akceptuję warunki umowy” i kliknij DALEJ.
	4. W kolejnym oknie wybierz folder, w jakim ma być zapisany plik instalacyjny i kliknij DALEJ, by przejść do instalacji programu.
	5. Program instalacyjny doda do zakładki „WSZYSTKIE PROGRAMY” nowy katalog o nazwie „MGL”. Kliknij ZAKOŃCZ.
	6. Kolejnym krokiem jest instalacja sterownika. Podłącz miernik do portu USB komputera.
	7. Miernik powinien być rozpoznany przez komputer jako nowe urządzenie. Wskaż ścieżkę dostępu do sterownika: katalog DRIVER FT230 na płycie CD dołączonej do miernika.
	8. W kolejnym oknie kliknij EXTRACT.
	9. Kiedy otworzy się okno kreatora instalacji sterowników, kliknij DALEJ.
	10. Kiedy sterownik zostanie zainstalowany, przejdź do „Właściwości systemu”. Otwórz zakładkę SPRZĘT, następnie zakładkę PORTY (COM i LPT) i odczytaj, pod jaki port COM został zainstalowany miernik. Numer tego portu musimy wpisać do programu dla popra...
	11. Otwórz program MGL i wpisz numer portu.
	Teraz możesz korzystać z oprogramowania dedykowanego do obsługi miernika grubości lakieru na swoim komputerze.

	URUCHOMIENIE I OBSŁUGA PROGRAMU MGL
	Do uruchomienia programu MGL potrzebujesz programu MS OFFICE 2003 lub nowszego, albo programu EXCEL 2003 lub nowszego. Podczas uruchamiania programu w MS OFFICE 2007 otworzy się okno z ostrzeżeniem o wyłączonych makrach. Włącz zawartość makr.

	POBIERANIE DANYCH Z MIERNIKA
	W celu pobrania danych, zapisanych w pamięci urządzenia, należy podłączyć miernik do komputera przejściem USB. Po około dziesięciu sekundach od połączenia urządzeń miernik powinien się uruchomić, a na ekranie komputera powinno pojawić się okno dialogowe.
	Na pasku zakładek w dole ekranu wybierz DANE i dalej: POBIERZ DANE Z MIERNIKA.
	Wtedy pojawi się okno potwierdzenia, więc kliknij POBIERZ DANE i potwierdź kolejne komunikaty.
	W kolejnym kroku program przejdzie do zakładki ZESTAWIENIE.
	Zakładka ZESTAWIENIE.
	Zakładka ZESTAWIENIE pozwala wprowadzić do komórek dane badanego samochodu oraz jego właściciela.
	Do komórki pierwszej należy wpisać numer pojazdu, dla jakiego zostało wykonane badanie. Urządzenie pozwala zapamiętać po 30 odczytów dla czternastu pojazdów. Kolejność, z jaką w zestawieniu pojawiają się odczyty, jest zgodna z kolejnością wskazaną na ...
	Podczas generowania ZESTAWIENIA wybierz numer samochodu, aby wyświetlić zestawienie wykonanych na nim pomiarów. Zatwierdź przyciskiem WYBIERZ.
	ZESTAWIENIE uaktualni się automatycznie. ZESTAWIENIE można wydrukować na lub zapisać do BAZY, używając przycisku ZAPIS.
	Jeśli podczas pomiarów zachowałeś odpowiednią kolejność, teraz możesz również skorzystać z opcji WIZUALIZACJA – Twoje odczyty będą widoczne na wizualizacji karoserii samochodu.
	Zakładka WYKRES.
	Zakładka WYKRES to miejsce, gdzie znajdziesz swoje pomiary ujęte w sposób graficzny. Na wykresie grubości lakieru zobaczysz, jakie elementy samochodu pokrywa grubsza od innych warstwa lakiernicza.
	Zakładka BAZA
	W tym miejscu są zapisywane wprowadzone przez użytkownika dane właściciela i badanego pojazdu (dane do BAZY są zapisywane w zakładce ZESTAWIENIE). Aby przenieść dane z tej zakładki ponownie do ZESTAWIENIA, w zakładce BAZA ustaw kursor w na linii, z kt...
	Możesz również skasować dane, ustawiając kursor w linii do skasowania i kliknąć KASOWANIE LINII.
	Uwaga! Nie ma możliwości przywrócenia danych z uprzednio skasowanej linii.



