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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Zaktad,
oczyszczalnia Sciekow, plac makulatury

Zaklad przetworstwa papieru to miejsce, gdzie surowy papier przechodzi przez skomplikowany
proces transformacji, stajac si¢ roznorodnymi wyrobami papierniczymi. To centrum, w ktorym
tradycyjne rzemioslto spotyka si¢ z nowoczesnymi technologiami, tworzac produkty, ktore maja
znaczenie zaréwno funkcjonalne, jak i estetyczne.

Oczyszczalnia $ciekOw — nowoczesny zaktad przetworstwa papieru wyposazony jest w
oczyszczalnie $ciekow, dzigki ktorej mozliwy jest odzysk wielu substancji i ponowne
wykrzystanie ich w kolejnych cyklach wytwarzania.

Plac makulatury otoczony $cianami ppoz — masa makulaturowa stanowi duzy udziat w ogdlne;j
produkcji tektury falistej. Zaplecze logistyczne zwigzane z wykorzystaniem makulatury jest
zatem istotnym czynnikim w fuknkcjonowaniu catego zaktadu.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Wejscie na teren zakladu

Wejscie na teren zakladu — to miejsce, w ktorym wkraczamy na teren zaktadu, lecz nie jest on
jeszcze $cisle zwigzang z produkcja wytwordw papierniczych. Stad mozna si¢ uda¢ do dziatu
obstugi klienta, dzialu konstrukcyjnego, technologicznego, w celu poznania profilu pracy
zakladu oraz zorientowania w kwestii cen, jako$ci czy terminéw wykonania zleconych prac.

Wroé do strony tytutowej
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Dziat produkcji tektury
falistej

Wejscie do dziatu produkc;ji tektury falistej — wejscie do dziatu produkcji tektury falistej wigze
si¢ z przestrzeganiem wielu zasad BHP.

Wroc do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Odwijak

Odwijak stanowi poczatkowa cze$¢ maszyny do produkcji tektury, zawanej tekturnicg. Stuzy do
statego doprowadzania wstegi papieru, bedacej potproduktem do wytworzenia tektury
kilkuwarstwowej. Odwijak zapewnia niezawodne pobieranie wstegi papieru, splicer faczy
poczatki i konce zwoju papieru, dzigki czemu mozna utrzymac statg prace maszyny.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Kuchnie kleju

Sktadnikiem niezbednym do sklejania warstw papieru ze sobg jest klej skrobiowy, ktory jest
przygotowywany zazwyczaj w specjalnych urzadzeniach, nazywanych kuchniami kleju.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Sklejarka pojedyncza

W sklejarce wstegi tektury falistej sa powlekane klejem skrobiowym, a nastepnie zostaja
sklejone. Klej jest pobierany z naczynia za pomocg waltka naktadajgcego, a nastgpnie zostaje
rozlozony rOwnomiernie na powierzchni watka za pomoca watka rozprowadzajacego.

Wrocé do strony tytutowej Idz dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Walce ryflowane

Papier po nagrzaniu i przej$ciu pod naciskiem migdzy watami ryflowymi, zostaje uksztaltowany
w charakterystyczng falg. Rodzaj zastosowanych watow, czyli odwzorowany na ich powierzchni
ksztatt fali (o okreslonych parametrach, jak podziatka i wysokos$¢ fali) decyduje o rodzaju
wytwarzanej tektury falistej 1 jej cechach uzytkowych.

Pofalowany papier (fluting) wykorzystywany jest w przemysle opakowaniowym, szczegélnie
do produkcji tekturowych opakowan transportowych, arkuszy, kartonow, separatorow,
wypehiaczy, skrzyn, wiekszych tub iinnych produktow, ktore wymagaja wyjatkowej
wytrzymato$ci na nacisk, wstrzasy iuszkodzenia mechaniczne. Sprawdza si¢ rowniez przy
pakowaniu artykutéw codziennego uzytku.

Wrao¢é do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Suszenie

Aby jednostronna wstega papieru uzyskata prawidtowy stan naprezenia i zostata dobrze sklejona
z wstega kaszerowang, przechodzi przez podgrzewacz. Tutaj papier zostaje rozgrzany za
pomoca podgrzewanych walkow 1 przygotowany do sklejenia. Aby uzyska¢ rownomierne
sklejenie, wymagane jest swobodne, ptynne i doktadne doprowadzanie wsteg tektury falistej
oraz state naprezenie wstegi. Kontrolujg to r6zne walki prowadzace, transportowe i hamulcowe,
ktore codziennie transportujg po kilkaset tysiecy metrow papieru.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Ciecie do formatu

Automatyczne krajarko-nagniatarki przycinaja wstege tektury falistej na odpowiedni wymiar i
tworza krawedzie sktadane, aby na przyklad przerobi¢ ja na karton opakowaniowy. Precyzja
oraz szybkie ustawianie przyrzadow nagniatajacych i tnacych przy duzych predkosciach zmiany
formatu odgrywaja tu najwazniejszg rolg. Przekrawacz poprzeczny docina na linii tektury
falistej wstege tektury falistej w kierunku biegu do rozmiaru wskazanego przez klienta.

Wréc do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Kokpit

Kokpit to miejsce, w ktorym operatorzy kontroluja kazdy proces produkcji, reaguja na zmiany,
usterki i zaklocenia produkcji.

Wréc¢ do strony tytutowej Idz dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Odbior arkuszy

Ostatnig cze$cig tekturnicy jest stot do odktadania. Sklejone 1 dociete arkusze tektury faliste sg
transportowane na przenosnikach transportowych do stotu do odktadania, a nastgpnie ustawiane
w stosy i przygotowywane do dystrybucji. Szybki transport arkuszy oraz ustawianie prostych
stosOw zapewniaja liczne napedy oraz tancuchy.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Magazyn wyrobow
gotowych

Gotowe arkusze tektury sa przekazywane do kolejnych etapéw produkceji. Moga to by¢ np. etapy
drukowania, wykrawania, sktadarki pudet lub inne, w zalezno$ci od koncowego przeznaczenia

produktu.

Wroc do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Zadruk

Proces drukowania odgrywa istotng role w nadawaniu produktom atrakcyjnego wygladu,
dostarczaniu informacji oraz identyfikacji wizualnej. Przed rozpoczgciem procesu drukowania,
konieczne jest przygotowanie projektu graficznego. Projekt zawiera wzory, teksty, kolory i inne
elementy, ktore majg zosta¢ naniesione na papier. Projekt ten jest przygotowywany przy uzyciu
specjalistycznego oprogramowania graficznego. Na stanowisku drukarki, konieczne jest rOwniez
ustalenie parametrow druku, takich jak rodzaj papieru, rozdzielczos$¢, kolorystyka itp. Parametry
te maja wptyw na jakos$¢ 1 wyglad finalnych wydrukow.

Po naniesieniu farby na papier, wydruki przechodza przez proces suszenia i utrwalania. Farby sa
utrwalane, aby byly odporne na $cieranie, wilgo¢ i inne czynniki zewnetrzne. Proces ten jest
kontrolowany, aby zapewni¢ jako$¢ i trwato$¢ druku.

Po zakonczeniu procesu drukowania, produkty z naniesionymi wzorami lub informacjami sg
gotowe do dalszej obrobki lub pakowania. Moga by¢ przekazywane do kolejnych etapow
produkcji lub dostarczane klientom.
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Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Wykrojniki ptaskie

Urzadzenia sa stosowane do wycinania opakowan z tektury falistej 2, 3, 5 1 7 warstwowe;j.
Wykrojniki ptaskie wytwarzane sg zgodnie z koncepcja opakowania oraz modeli wzorcowych.
Dobrana jest odpowiednig wysoko$¢ i grubos¢ sklejki, bigdw, nozy i amortyzatoréw gumowych.

Wraocé do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Magazyn wykrojnikow i
fotopolimerow

Matryce fotopolimerowe do druku na tekturze falistej, wykrojniki ptaskie I rotacyjne to
podstawowe narzedzia zwigzane z produkcja pudet.

Wrdc¢ do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Wykrawanie

Maszyny wyposazone w specjalne narzedzia dokonuja precyzyjnych cie¢ wedhug okreslonych
wzoroOw 1 wymiaréw. To etap, w ktorym papier zaczyna przyjmowaé odpowiedni
ksztatt. Stanowisko wykrawarki i sktadarki pudet to etap, w ktorym ptaskie arkusze papieru staja
si¢ trojwymiarowymi pudetkami 1 opakowaniami. Zaawansowane maszyny 1 precyzyjne
technologie pozwalaja na tworzenie zrdznicowanych konstrukeji, zaspokajajac rdéznorodne
potrzeby rynkowe. Dzigki temu etapowi, surowy papier nabiera nowego zycia jako funkcjonalny
I atrakcyjny produkt papierniczy.

Wroc do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Giecie i formowanie

Ciete arkusze papieru sa kierowane do maszyn do giecia i formowania, aby nada¢ papierowi
trojwymiarowg strukture, przygotowujac go do sktadania i tworzenia ostatecznych produktow.

Skladanie i montaz:

Skompletowane elementy sa przekazywane do obszaru sktadania i montazu. Rgcznie lub za
pomoca specjalistycznych urzadzen sktada si¢ papier w odpowiedni sposdb, tworzac elementy
konstrukcyjne pudetek, opakowan lub innych produktéw. Na tym etapie ksztalty zaczynaja
nabiera¢ ostatecznej postaci. Maszyny te precyzyjnie zginaja papier wzdtuz wyznaczonych linii,
tworzac elementy konstrukcyjne pudetka. To etap, w ktorym ptaski arkusz nabiera
trojwymiarowej struktury.

Wroc do strony tytutowej IdZ dalej




Nazwa miejsca spaceru wirtualnego: Magazyn papieru

Glownym surowcem do produkcji tektury falistej jest papier. Papiery do produkcji tektury
mozna podzieli¢ na dwie grupy: papiery na warstwy ptaskie — linery i papiery na warstwy
pofalowane — flutingi. Wyr6znia si¢ dwie zasadnicze grupy linerow: kraftlinery majace
najlepsze wilasciwosci wytrzymatosciowe sposrdd wszystkich lineréw. i testlinery - papiery
dwuwarstwowe sktadajace si¢ najczesciej w 100% z masy makulaturowej. Podobnie jak w
przypadku kraftlinerow, testlinery sa produkowane rowniez z biatym pokryciem o podobnej
biatos$ci. Do bardziej zaawansowanych nadrukéw produkuje si¢ biate testlinery powlekane, w
ktorych wierzchnia warstwa jest najczesciej powlekana mieszankg pigmentowa.

Wraocé do strony tytutowej




Na stanowisku powlekarki na powierzchni papieru nanoszone sg specjalne powtoki lub warstwy,
ktére nadajg mu dodatkowe wlasciwosci, takie jak potysk, ochrona lub specjalna faktura.

Proces powlekania wplywa nie tylko na estetyke wyrobow, ale takze na ich funkcjonalnos¢.
Rozpoczyna si¢ od przygotowania papieru do powlekania. Surowe arkusze papieru sa
przygotowywane do naniesienia specjalnych powlok poprzez odpowiednie podstawienie i
ustalenie parametréw maszyny powlekajace;.

Powlekarka

Na tym etapie, arkusze papieru sg kierowane do maszyn powlekajacych. Powtoki lub warstwy
nanoszone s3 na powierzchni¢ papieru za pomocg specjalnych watkéw lub cylindrow pokrytych
odpowiednimi materiatami. Te powloki moga mie¢ rézne witasciwosci, takie jak potysk, mat,
ochrona przed wilgocia czy nadanie specjalnej faktury.

Po naniesieniu powtok, arkusze papieru przechodza przez proces suszenia. To wazny etap, w
ktorym wilgo¢ zostaje usunigta, a powtoki staja si¢ trwate i stabilne. Proces suszenia jest
kontrolowany, aby zapewni¢ odpowiednig jako$¢ i trwato$¢ powtok.

Po zakonczeniu procesu na stanowisku powlekarki, produkty gotowe do dalszej obrobki sg
przekazywane do kolejnych etapéw produkcji lub pakowania. Moga to by¢ etapy takie jak
wykrawanie, sktadanie pudel, etykietowanie lub inne, zaleznie od koncowego przeznaczenia
produktow.

Stanowisko powlekarki odgrywa istotng role w tworzeniu produktow papierniczych o
réznorodnych wlasciwosciach 1 zastosowaniach. Nanoszenie specjalnych powlok umozliwia



dostosowanie papieru do konkretnych potrzeb rynkowych, zapewniajac atrakcyjny wyglad i
dodatkowe funkcjonalnos$ci. Dzigki temu etapowi, surowy papier staje si¢ materiatem bardziej
wszechstronnym i warto$ciowym, spetniajacym réznorodne oczekiwania klientow.

Powlekarka sktada si¢ z odwijaka, stanowiska (lub stanowisk) powlekajacych, ktére stanowia
jednostki nanoszace mieszanke powlekajaca, z czesci suszacej (stosuje si¢ promienniki
podczerwieni, gorace powietrze i ogrzewane cylindry) oraz z nawijaka. Instaluje si¢ w nich
rozne urzadzenia pomiarowe 1 sterujgce dla zapewnienia prawidlowego przebiegu powlekania.
Niemal wszystkie mieszanki powlekajgce przygotowuje si¢ w srodowisku wodnym, a nanosi si¢
je z uzyciem watkow, noza powietrznego, prasy powlekajacej lub stosujac systemy powlekania
skrobakowego oraz z pretem dozujacym. Celem tych wszystkich metod jest osadzenie na
powierzchni wstegi papieru powtoki o zalozonej grubosci.

Powlekarki z nozem powietrznym pracuja z mieszankami powlekajgcymi o stezeniu substancji
statych okoto 30-50%. W innych powlekarkach stosuje si¢ mieszanki o stezeniach od 50 do
70%. Nadmiar mieszanki powlekajacej z powlekarki jest zazwyczaj zawracany do obiegu,
przechodzac przez uktad ciaglej filtracji, aby usung¢ wtokna oraz inne zanieczyszczenia w celu
zachowania jakosci mieszanki powlekajace;.

Rozréznia si¢ rozne rodzaje powlekanego papieru i tektur:

Wielokrotnie powlekany papier bezdrzewny. To rodzaj papieru bezdrzewnego lub
zawierajacego nieznaczny udzial masy mechanicznej, ktory powleka si¢ po obu stronach.
Gramatura powloki przekracza 20 g/m? na jedng strone, co prowadzi do catkowitego zaniku
obrazu widknistej struktury powierzchni papieru podlozowego. Dla uzyskania wymaganej
wysokiej jako$ci nanosi si¢ do trzech warstw mieszanki powlekajacej na kazda strone. Ten
papier stosuje si¢ do wysokiej jakosci produktow zadrukowanych.

Papiery powlekane w maszynie papierniczej. Ten rodzaj obejmuje zaréwno papiery
bezdrzewne jak i drzewne z powlokami o gramaturze do 18 g/m? na strone, ktére nanosi sie w
powlekarce usytuowanej w ciggu maszyny papierniczej produkujacej papier stanowiacy podioze
dla tych powtok. Wyzsze gramatury powlok uzyskuje si¢ czgsto przez naniesienie dwoéch
warstw mieszanki powlekajacej Papiery powlekane w maszynie papierniczej sa uzywane
gléwnie w poligrafii.

Papiery powlekane o niskiej gramaturze powloki (papiery LWC). Sktad widknisty tych
papierow zawiera przewazajacy udzial masy mechanicznej, a gramatura naniesionych powtok na
0got miesci sic w przedziale 5-12 g/m? na strone. Papierow tych uzywa si¢ do drukowania
katalogdbw, magazynow, broszur reklamowych, itp. Zakresy gramatur powloki moga sie¢
przesuwa¢ w dot (papiery Ultra-LWC), jak rowniez w gore (papiery powlekane o $redniej
gramaturze powloki, czyli papiery MWC), a takze papiery powlekane o wysokiej gramaturze
powloki (papiery HWC) ktore czgsto powleka si¢ dwukrotnie z kazdej strony.

Tektura pudelkowa i karton kredowany. W tych odmianach tektur ich gérng warstwe
pokryciowa z masy celulozowej bielonej powleka si¢ w tekturnicy. Pozostale warstwy moga
sktada¢ si¢ z masy bielonej lub niebielonej, takze z mas wtoérnych. Gramatura powtoki zawiera
sic w przedziale od 12 do 33 g/m?; powloka zazwyczaj sklada sic z dwoch warstw powlok:
gruntujacej oraz wierzchniej.

Na stanowisku na gotowe produkty nanoszone sg etykiety. To etap, ktéry nadaje produktom
identyfikacje¢, informacje 1 wizualng atrakcyjno$¢, a takze pozwala na ich rozpoznawalno$¢ na
rynku.



Etykieciarka

Proces rozpoczyna si¢ od przygotowania gotowych produktow, na ktore beda nanoszone
etykiety. Moga to by¢ pudetka, opakowania, papiery lub inne wyroby papiernicze, ktore
wymagajg identyfikacji lub informacyjnych etykiet. Gotowe produkty sa umieszczane na ta§mie
transportujacej etykieciarki. To miejsce, gdzie produkty sa przekazywane do nanoszenia etykiet
w sposob ciggly i1 precyzyjny. Na tym etapie, etykieciarka nanosi etykiety na produkty. Etykiety
sa zwykle w formie samoprzylepnych naklejek, ktore sa pobierane z rolek i1 precyzyjnie
aplikowane na odpowiednich miejscach na produktach. Po naniesieniu etykiet, produkty
przechodza przez proces wykonczenia i wyréwnania. Maszyny etykieciarki zapewniaja, Ze
etykiety sa rowno i doktadnie umieszczone, a produkty wygladaja schludnie i profesjonalnie. PO
zakonczeniu procesu na stanowisku etykieciarki, produkty z naniesionymi etykietami sg gotowe
do dalszej obrébki, pakowania lub wysytki. To etap, w ktérym produkty otrzymuja swoja
tozsamo$¢, a informacje 1 wzory sg dokladnie umieszczone na powierzchni. Dzigki technologii
etykieciarek, mozliwe jest tworzenie produktow atrakcyjnych wizualnie, latwych do
identyfikacji i spetlniajacych wymagania rynku.
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