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SYMBOL
PÓŁPRODUKTU

NAZWA
PÓŁPRODUKTU DATA SPORZĄDZIŁ ZATWIERDZIŁ

MATERIAŁ WSAD Gęstość Wiskoza Pozostałość Rozładunek
młyna

Parametry
magazynowani

a

[kg] [g/100 ml] [s] [%]
Pomiar na

sicie
[oczek/cm2]

sito
[oczek/cm2]

gęstość
[g/100ml]

wiskoz
a

[s]


