Instrukcja BHP obstugi maszyn offsetowych arkuszowych

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY
- Przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami nie mozna pracowac w odziezy z luznymi (zwisajacymi) czesciami jak np.: luzno zakonczone rekawy,
krawaty, szaliki poty, oraz bez nakry¢ gtowy okrywajacych wtosy.
- Ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska.
- Stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony zaswiadczeniem od lekarza medycyny pracy.
- Odbycie odpowiedniego instruktazu: zawodowego, przeszkolenia bhp i p.poz., zapoznanie sie z instrukcjami obstugi.
- Ukoriczong co najmniej szkote zawodowg w danej specjalnosci lub inne uprawnienia do wykonywania zawodu.
- Ukoriczone 18 lat (mfodociany w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem instruktora).

PODSTAWOWE CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEV PRACY
1 Zapewni¢ sobie dobre oswietlenie, wiaczy¢ wentylacje.
2 Sprawdzic¢ stan wyposazenia technicznego stanowiska pracy, stan narzedzi, oston i zabezpieczen, a zwfaszcza czy nie jest uszkodzony przewdd i przycisk
nozny.
3 Jesli zostanie stwierdzone, iz wystepuja jakiekolwiek usterki czy braki nalezy niezwtocznie zawiadomic o ich wystapieniu przetozonego.
4 Upewnic sie, czy rozpoczecie pracy nie spowoduje zagrozenia osob przebywajgcych na stanowisku pracy lub w jego poblizu.
ZABRANIA SIE PRZYSTEPOWANIA DO PRACY W ZLYM STANIE ZDROWIA BADZ W STANIE NIETRZEZWYM LUB POD WPLYWEM SRODKOW ODURZAJACYCH

W CZASIE PRACY
1 Kazdorazowe uruchomienie maszyny dozwolone jest tylko maszyniscie lub upowaznionej przez niego osobie po uprzednim sygnale ostrzegawczym dla
pozostatej obstugi.
2 Nie wolno uruchamia¢ maszyny przy zdjetych ochronach lub okapturzeniach.
3 Podczas ruchu maszyny zabronione jest:
- Przeprowadzanie jakichkolwiek poprawek na ptycie drukowe;j.
- tapanie arkusza papieru lub innych przedmiotow, ktére wpadty w maszyne lub pomiedzy watki.
- Zdejmowanie farby lub brudu z watkow.
- Naktadanie farby na watki i do katamarza.
- Nalewanie wody do katamarza wodnego.
- Zwilzanie watkdéw wodnych.
- Nakfadanie i zdejmowanie paséw.
- Podnoszenie ochrony przy stole wyktadowym.
- Opieranie sie o obudowe, czesci wirujace i podajgce.
- Sprzatanie, oliwienie, smarowanie i czyszczenie maszyny.
4 Przemywanie i czyszczenie gum, ptyt i cylindréw moze by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych zasad i kolejnosci czynnosci:
- Sygnat ostrzegawczy i sprawdzenie, czy pozostali pracownicy znajduja sie poza strefg zagrozenia.
- Wtaczenie maszyny na ruch przerywany, z zachowaniem zasady rozbieznego obrotu cylindrow.
- Po zatrzymaniu sie cylindrow- ustawienie witacznika blokujgcego w pozycji uniemozliwiajacej uruchomienie maszyny, sprawdzenie skutecznosci blokady.
- Wykonanie zamierzonej czynnosci mycia (czyszczenia).
- Niedozwolone jest wtaczanie maszyny przez druga osobe w trakcie powyzszych czynnosci.
Zabrania sie:
- Wykonywania jakichkolwiek czynnosci (mycia, czyszczenia) bez uprzedniego zablokowania maszyny.
- Trzymania reki z czySciwem w poblizu cylindréw i obudowy maszyny w czasie uruchamiania maszyny.
- Trzymania reki na tablicy z przyciskami sterujgcymi w czasie przemywania (czyszczenia) cylindréw drukujgcych.
5 Przy odkwaszaniu watkéw metalowych nalezy uzywac rekawic gumowych.
6 Postepowanie podczas uzytkowania alkoholu izopropylowego:
- Alkohol izopropylowy przechowywac w pojemnikach metalowych dobrze zamknietych, dostosowanych do tego celu.
- Przelewanie reczne odbywac sie moze przy zachowaniu szczegdlnej ostroznosci i przy pomocy zainstalowanej pompki recznej oraz nieuszkodzonych naczyn
plastykowych, wzglednie metalowych nierdzewnych.
- W przypadku uzywania alkoholu bezposrednio z beczki otwér nalezy uszczelni¢ gumowym korkiem.
- Do otwierania metalowych beczek z alkoholem izopropylowym nalezy uzywac kluczy nieiskrzacych.
7 Niedopuszczalne jest pozostawienie narzedzi, czysciwa itp. oraz zaoliwionych szmat i miejsc na podestach oraz wokét maszyny.
8 Zaoliwione szmaty nalezy przechowywac¢ w metalowym naczyniu dobrze zamknietym i codziennie wynosi¢ poza hale maszyn celem dalszej utylizacji.
9 Przygotowanie maszyny do druku, wszelkie uzupetnienia, czyszczenie, naktadanie papieru itd. odbywa sie tylko przy wytaczonym silniku.
10 Materiaty tatwo palne nie moga by¢ umieszczone w poblizu maszyn i silnikdw, a rozpuszczalniki magazynowane tylko do biezacej produkcji.
11 Przechowywanie gotowych farb zawierajgcych lotne rozpuszczalniki dozwolone jest tylko w naczyniach szczelnie zamknietych.
12 Narzedzia reczne uzywac tylko w dobrym stanie.
13 Przy uktadaniu papieru lub wydrukowanego nakfadu na stos, jego wysokos¢ nie moze przekracza¢ 1,5 m.
14 Do przewozow fabrykatéw wolno uzywac tylko stolikéw w dobrym stanie. Zabrania sie ich opierania ukosem o $ciany, stoty itd. oraz ustawiania w
gtéownych przejsciach i przejazdach.
15 Stwierdzenie jakiejkolwiek niescistosci w dziataniu silnikéw, rozrusznikow elektrycznych, regulatoréw, urzgdzen rozdzielczych lub uszkodzer technicznych
zobowiazuje obstuge maszyny do natychmiastowego zgtoszenia przetozonemu.
16 Zabrania sie samowolnego usuwania jakichkolwiek uszkodzen przy silnikach i urzagdzeniach elektrycznych. 17 Sprzetu p.poz. nie wolno zastawiac innym
materiatem, a uzywac tylko w przypadkach powstania zarzewia ognia.
18 Palenie wyrobow tytoniowych odbywa sie tylko w miejscach do tego wyznaczonych.

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJNYCH
- O wadach i uszkodzeniach maszyny nalezy niezwtocznie zawiadomic przetozonego.
- Bezwzglednie nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy poszkodowanym.
- W razie awarii maszyny stwarzajacej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac zrozumiata i dostrzegalna sygnalizacje ostrzegawcza i alarmowa.
- Kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a stanowisko pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastapit wypadek.
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